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1 KbM TOBa pbKOBOACTBO

Hwe Bu 6narogapvm 3a okasaHOTO HU ¢ nokynkata Ha Weller

WD 1 (M) / WD 1000 gosepue. [Npu npon3BoAcTBOTO ce npunarart
Haii-CTPOry 3NCKBaHUsi KbM Ka4ecTBOTO, 3a [la Ce OCUTypu eiHa
6e3ynpeyHa pyHKUMA Ha ypeaa.

ToBa pbKOBOACTBO ChAbpXa BaxkHW MHOpMaLMK, 3a Aa MOXe
pemoHTHaTa ctaHuyus WD 1 (M) / WD 1000 curypHo 1 npaBunHo aa
ce nycka B AeiicTBue, Aa ce 6opasu ¢ Hes, Aa ce Noaabpxa 1 3a aa
mMoxeTe Bue aa oTcTpaHsiBaTe caMOCTOSITENHO NPOCTH
Heuns3npaBHOCTMU.

D> Mpeaw 3anoyBaHe Ha paboTa ¢ pemoHTHaTa cTaHumst WD 1 (M) /
WD 1000 npoyeTeTe gokpal ToBa pbKOBOACTBO U NPUIOXEHUTE
MHCTPYKUWMK 3a 6e3onacHa paboTa.

> C'bXpaHHBaVITe TOBa PbKOBOACTBO Taka, 4e TO Aa € OOCTbMNHO 3a
BCUYKU I'IOTpeGVITeJ'IVI.

1.1 BseTu nog BHMMaHue [upeKTneu

Perynupanarta ¢ Mukponpoliecopmn pemoHTHaTa ctaHumsa Weller
WD 1 (M) / WD 1000 oTroBaps Ha gaHHute Ha EC [leknapauus 3a
cbotBeTcTBYE ¢ OQupektuBute 2004/108/EC, 2006/95/EC u
2011/65/EC.
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WD 1 (M) / WD 1000

1.2 [pyrv Baxaluy JOKyMEHTU

— PwbkoBopacTBO 3a paboTa Ha pemoHTHaTa ctaHumsa WD 1 (M) /
WD 1000

— CbnpoBoaguTenHa TeTpagka ¢ UHCTpyKumn 3a 6e3onacHa pabota
KbM TOBa PbKOBOACTBO

2 3a Bawata 6e3onacHocTt

CraHuyusita 3a 3anosisaHe WD 1 (M) / WD 1000 e npov3BeaeHa B
CbOTBETCTBME CbC CbBPEMEHHOTO CbCTOSIHUE Ha TEXHUKAaTa U
obLonpr3HaTUTe NpaBuna 3a TexHnyecka 6esonacHocT. Bunpeku
TOBa MMa ONacHOCT Npu HecnasBaHe Ha yKa3aHusiTa B nn4HaTa u
TeTpagkaTa 3a 6e30nacHOCT, a CbLLO Taka U Ha npeaynpeauTenHuTe
yKa3aHusiTa B TOBa pbkoBOACTBO. [1pegaBaiTe cTaHUusiTa 3a
3anossaHe WD 1 (M) / WD 1000 Ha TpeTu nuua BMHaru 3aegHo ¢
pbKOBOACTBOTO 3a paboTa.

2.1 WanonssaHe no npegHasHaveHue

ManonsBanTte ctaHuusTa 3a 3anossaHe WD 1 (M) / WD 1000

NosINHMKa Camo B CbOTBETCTBUE C AafeHaTa B pPbKOBOACTBOTO 3a

paboTa Len 3a cnosiBaHe W pa3nosiBaHe crnopeq AafeHnTe TykK

yCcnoBsws.

M3non3saHeTo No npegHasHayeHne Ha CTaHUMATA 3a 3anosiBaHe

WD 1 (M)/ WD 1000 BkntoyBa u

— Bue pa cnassate ToBa pbKOBOACTBO,

— Bue pa cnassaTte BCUYKM JOMBIHUTENHU CbNPOBOAUTENTHN
AOKyMeHTaumu,

— Bue pa cnassate HauuoHanHWTe NpaBuna 3a TeXHUKa Ha
6e30nacHOCT Ha MSCTOTO Ha paboTa.

Mpon3BOAUTENAT HE MOEMa OTFOBOPHOCT 3a HanpaBEeHW CBOEBOSTHM
U3MEHEHUs Ha ypeaa.

3 O0b6em Ha gocTtaBkaTa

WD1 WD 1000 WD 1M

Anapar 3a v v v
ynpaBneHue

MpexoB kaben v v v
KomyTaLuoHeH xak v v v
MosnHuk v v
MpeanasHa v v
noacTaBka

PbkoBoacTBO 3a v v v
paboTta

TeTpagka ¢ v v v

WHCTPYyKUMUTE 3a
6e3onacHa paboTta
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4 OnwucaHue Ha ypeaa

Weller WD 1 (M) / WD 1000 e egHa cTaHUus 3a 3anosiBaHe 3a
pa3Hoobpa3Ho nsnonassaHe 3a NPoeCcnoHanHN PEMOHTHN paboTu
Mo erleKTPOHHN KOMMOHEHTU C Haii-HOBa TEXHOMNOruUs B
npomuLLneHaTa NPoN3BOACTBEHA TEXHMKA, a ChLLO Taka 1 3a
PEMOHTHU 1 nabopaTopHu paboTu.

LindpoBata enektpoHHa perynupaiya TeXHUKa 3aefHo C
BMCOKOKa4YeCcTBeHaTa CeH30pHa 1 TONNooOMeHHa TEXHMKA B
NOSITTHUA MHCTPYMEHT OCUrypsiBa eHa NpeLn3Ha xapakrepucTuka
Ha perynvpaHe Ha TemnepaTypaTa Ha HakpaiHuKa Ha NOsNHMKA.
Bbp3oTo obpaboTBaHe Ha M3mepBaTenHUTEe 4aHHU OCUrypsiBa Han-
BMCOKa TOYHOCT Ha TemnepaTypaTa v efiHa ONTUManHoO AMHaMU4Ha
TemnepaTypHa xapakTepucTvka B cryyait Ha HaToBapBaHe.

Kbm WD 1 morat fa ce npucbeamHsiBaT BCUYKM NOSINMHALM (OCBEH
Microtools) oo 80 Bata. TemnepaTypHUAT ananasoH e

50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F).

WD 1M e MHOrogyHKUMOHaNHa 1 KbM Hesl MoraT aa ce
npucbeanHsBaT BCUYkM nosinHmium ao 150 Bata n Microtools (WMRP
& WMRT), TemnepaTypHuaT gnanasoH e 50 °C - 450 °C (150 °F -
850 °F).

MHavkaumaTa Ha 3agafeHarta v JencTBuTenHarta CTOMHOCT e
uncposa. TpuTe OyToHa 3a TemnepaTyparta cnyxar 3a AUPEKTEH
n3bop Ha NoCTOsHHM TemnepaTtypw. [Mpn gocTuraHe Ha
npeaBapuTenHo nsbpaHarta TemrnepaTypa Myura onTUYHNS KOHTPON
Ha perynupaHeTo (, # “ cMmBON Ha Aucnnes).

CraHuusita 3a 3anosisaHe Weller WD 1 (M) / WD 1000 npegnara

cnegHVTe AOMbIHUTENHU PYHKLMM:

— ABTOMaTMYHO pa3no3HaBaHe Ha MHCTPYMEHTa 1 aKTUBMpaHe Ha
CbOTBETHWUTE NapamMeTpu 3a perynupaHe

— Umndposo perynupaHe Ha TemnepaTtypaTta

— Bb3MoxHOCT 3a BbBexaaHe Ha Offset-cToHocTn

— lMporpamunpyemo noHmxaeaHe Ha TemnepartypaTta (Setback)

— ®yHkums Standby n 6nokupaHe

— BrpapeHa BucokonpouseoguTenHa nomna

— AHTUCTaATMYHO KOHCTPYKTUBHO U3MbIIHEHWE Ha ypeaa B
CbOTBETCTBUE C U3NCKBaHWATa 3a 6esonacHocT Ha ESD

— Pa3nuyHu Bb3MOXHOCTY 3a M3paBHsIBAHE Ha NoTeHUuanuTe Ha
ypena (ctaHaapTHa KOHUrypauusi)

— ®yHkumMsA 3a kannbpupaHe no cneundmrKalms Ha KIMeHTa

4.1 TpegnasHa noacraeka

KoHycHaTa Broxka (21) 3a nosinHuka MMa Bb3MOXHOCT 3a
perynvpaHe Ha 4 cteneHu U Moxe 6e3 UHCTPYMEHT Ja ce NocTaBu B
€proHOMUYHO Hain-go6pa nosuums. Ha obpatHata ctpaHa ma
Bb3MOXHOCTM 3a NocTaBsHe (22) Ha Bbpxa Ha nosinHuka. OnopHata
nroya Ha noAcTaBkaTa MMa efHa Bnoxka (23) 3a noyncTeaHe Ha
BbpXa Ha NnosiHuKa.

BG
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42 TexHunyeckn gaHum WD 1 (M) / WD 1000

Pa3smepu O x W xB (mm): 134 x 108 x 147
L x B x H (inch): 5,27 x 4,27 x 5,77
Terno npubnusntenHo 3,4 kr
MpexoBo HanpexeHue 230V, 50/60 Xy
120V, 60 Xu
100 V, 50/60 Xy
KoHcymupara moLyHocT 95 W
Knac Ha 3awura I n 1ll, kopnyc aHTUCTaTU4eH
Mpepnasuten (12) T 500 mA (230 V, 50/ 60 Xu)
(WD 1 /WD 1000) T1,0A (120 V, 60 Xu)
T1,25A(100V, 50/ 60 Xu)
Mpeanasuten (12) T 800 mA (230 V, 50 / 60 Xu)
(WD 1M / WD 1000) T1,6A(120V, 60 Xu)
T1,6A(100V, 50/60 Xu)
Perynupare Ha 50 °C - 450 °C (150 °F — 999 °F)
TemnepaTtypaTta
TouHocCT Ha +9°C (+17 °F)
Temnepartyparta
CrabunHocT Ha +5°C (9 °F)
Temnepartypata

PaspsgHo cbnpoTtuenenvne, Otrosapsi Ha IPC-J-001
HaKparHWK Ha NOsINHMKa
(Tip to ground)

PaspsigHo HanpexeHue, OtroBaps Ha IPC-J-001

HaKpalHWUK Ha NosiNHWNKa

(Tip to ground)

W3paBHsiBaHe Ha C bykcaTa-xak 3,5 MM Ha obpaTHaTa
noteHuuanuTe cTpaHa Ha ypega.

W3paBHsiBaHe Ha noTeHumanure

C pasnunyeH MoHTax Ha bykcaTta-xak 3,5 Mm (bykca 3a n3paBHsiBaHe
Ha noTeHumnanu) (8) ca
BB3MOXHU 4 BapnaHTu:

— TBbpao 3asemsiBaHe: 6e3 Liekep (CbCTOSHUETO KaTo npu
[ocTaBka).

— CpefeH KOHTaKkT.
— Bbes noteHuwman: c wekep

— Meko 3asemsiBaHe: C LEeKep M CbC 3an0eHO CbMPOTUBIEHME.
3asemsaBaHe npes M36paHO CbnpoTuBneHne

USB-uHTepdeiic

AnapatbT 3a ynpasnexnme WD 1M uma egm Mini USB-uHTepdeiic
(10). 3a nsnonseaHe Ha USB-unHTepdeiica Bue nmatwy Ha
pasnonoxeHue efHo http://www.weller.de/en/Weller---Download-
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Center--Software-Updates.html cbc codpTyep Ha Weller ¢ koeTo Bue

MoxeTe Aa

— akTyanuaunpate codryepa (,AkTyanusatop Ha pmpmeH codpTyep)
Ha Bawwusi anapat 3a ynpasneHue un

— fa paboTuTe AUCTaHUMOHHO C anapaTa 3a yrnpasneHue, a CbLio
Taka 1 Aa nokassare rpadhmyHoO TeMnepaTypHUTE KPpUBK, Aa I
3anameTsiBaTte 1 aa rv pasnedvarsare (,MoHuTOpeH codTyep).

YkasaHne Anapatute 3a ynpasnenune WD 11 WD 1M morart ga ce
poobopyasat ¢ egnH USB-uHTepdeiic (Bux “MNpuHagnexHocTu®).
5 3ano4BaHe Ha paboTa ¢ ypeaa
NPEAYMNPEXXOEHWE! Enekrpuyecku yaap u onacHocT oT usrapsiHe

I'Ip|/| HenpasBwuIiHO NpucbeanHABaHE Ha anaparta 3a yrnpasieHune
MMa OnacHOCT OT HapaHABaHe 1 ypeabT MOXe [ia ce nospeaun.
rlpl/l pa60Ta Ha anaparta 3a ynpaslieHne nma onacHocCT OT
n3rapaHe no NoANHUA MHCTPYMEHT.

D> MMpeam 3anoyBaHe Ha paboTa npoyeTeTe AoKpaii
NPUNOXeHUTE MHCTPYKUMK 3a Ge3onacHa paboTa B ToBa
pBbKOBOACTBO 3a paboTa, a ChLLO Taka U PbKOBOACTBOTO Ha
Bawuus anapart 3a ynpasneHue u cna3sante gageHute Tam
Mepku 3a 6esonacHocT.

> Ako He u3nonssate NosnHUS WHCTPYMEHT, BUHarun ro cnarante
B npegnasHaTta noacTtaBKa.

1. PasonakoBanTe rpvxnueo ypeaa.
2. TMpucbeamHeTe NOSINHUA MHCTPYMEHT KaKTo creasa:

MocTaBeTe NOANHWUS UHCTPYMEHT CbC ChbeAVMHUTENHUS LLEeKep B
cbeaunHuTenHa bykca 3a nosinHvka (9) Ha anaparta 3a
ynpaBrneHve n ukcupanTe ¢ KpaTko 3aBbpTaHe HagsaCHO.

3. CrnoxeTe NOSINHUSA UHCTPYMEHT B Npeana3HaTa noAcTaska.

4. TpoBepeTe Aanu MpeXXoBOTO HaMNpeXeHye CbOTBETCTBA Ha
AaHHUTe OT hupmeHaTa Tabenka 1 Aanu MpexoBUAT NpekbCBay
(7) e B U3KNIOYEHO NOMNOXEHMNE.

5. BknioyeTe anapara 3a ynpasneHue kbM mpexata (11).
6. BkmoveTe ypeaa ¢ MpexoBus npekbcaad (7).

Cnep BKNtoYBaHE Ha ypeaa MUKPOMNPOLLECOPLT NpaBu aBTOTECT, Npuy
KOMTO KpaTKOBPEMEHHO PaboTAT BCUYKN MHAWMKALMOHHWN €NIEMEHTU.
Cnep ToBa 3a KpaTKo BpEME Ce Moka3BaT 3ajafeHarta Temneparypa
(3apapeHa ctonHocT) 1 TemnepaTypHaTta Bepcus (°C / °F). Cneg
TOBA enekTpoHMKaTa aBTOMaTUYHO NPEBKMIOYBA HA MHANKALUMSA Ha
AenctBuTenHaTa ctoriHoct. Cumson , # ,(17) ce nosiBsiea Ha
ancnnes (1) 3a oNTUYEH KOHTPON Ha perynmpaHeTo:
— lMocTosHHO 3eneHa cBeTnvHa Ha LED curHanuavpa 3a HarpsisaHe
Ha NPUCbEANHEHUS UHCTPYMEHT.
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WD 1 (M) / WD 1000

— MuraHe curHanuavpa 3a gocTuraHe Ha npegsapuTenHo nsbpaHa
Temneparypa.

Kown nHcTpymeHTH morat ga 6baat npucbeamHssandu kbm WD 1 (M)
/ WD 1000 moxeTe ga suaute B cneumdukaymsata Ha
npuHagnexHocTuTe Ha cTpanuua Fehler! Textmarke nicht definiert..

6 Pabora c ypena

6.1 Hactpoliika Ha TeMnepatypaTa

MHpvBuayanHa HacTpoiika Ha TeMnepaTyparta

1. BkntoyeTe ypena ¢ MpexoBus npekbeaad (7).
OucnnesaT nokassa AecTBUTENHATa CTOMHOCT Ha
Temnepartyparta.

2. HatucHete 6yTtoHa UP nnu DOWN.
[ucnnesT ce BkMoYBa Ha 3agageHaTa cToMHocT. CUMBOMTBLT Ha
Temnepatyparta (14) mura.

3. HatucHete 6ytoHa UP unu DOWN, 3a ga perynupare uckaHata
3afjageHa Temneparypa:
- KpaTkoBpeMeHHO HaTuckaHe NpomMeHs 3ajageHara CTOMHOCT Ha

eviH rpagyc.
- MocTosiHHO HaTUCKaHe NPOMeHs 3afadeHaTa CTOMHOCT ¢ Gbp30
npenucTeaHe.

MpuGnuanTenHo 2 cekyHam cried oTnyckaHe Ha GyToHWUTe 3a
perynupaHe Ha gucnresi OTHOBO Ce NosiBsiBa AeNCTBUTENHaTa
CTOMHOCT Ha n3bpaHusa kaHarn.

4. HatucHete egHoBpemeHHo 6ytoHa UP 1 DOWN.
AKo cera KaHanbT He e aKTUBMpaH, Ha AUCnnes ce nosiBsiea
nHankaums ,OFF*.
AKO KaHambT cera e aKTuBupaH, Ha A1cnnes ce nosiBaBa
akTyanHara fevcTBuTenHa Temneparypa.
Cnep v3knoYBaHe Ha eiMH kaHarn 3anamMeTeHnTe aHHW He ce
3arybear.

W36op Ha Temnepatypa ¢ 6yToHuTe 3a Temneparypa |, l u il

3afjageHaTta CTOMHOCT 3a TemnepaTypaTta MoxXe Aa ce perynvpa c
n3bop oT Tpy NpeaBapuUTENHO 3a4afeHV TeMnepaTypHU CTOMHOCTH
(HenpomeHnuBM TemnepaTypm) .

HacTpoiiku oT 3aBoga-npossoanTen:
1 =150 °C (300 °F), Il = 350 °C (662 °F), Ill = 380 °C (716 °F)
> HaTtucHete uckanusa 6yToH 3a Temnepatypa I, Il vnm Il .

M3bpaHaTa 3agageHa CTOMHOCT Ce noka3Ba Ha avcnnes 3a
npubn. 2 c. MNo Bpeme Ha nHaNKaumMaTa Ha 3afafeHaTa CTOMHOCT
Mura cuMmBosa 3a Temnepartypa.

Cnepn ToBa AUCMNeAT aBTOMaTUYHO OTHOBO npeskKn4Ba
06paTHO Ha fencTBuTenHarta CTOMHOCT.
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PerynupaHe Ha TeMnepaTtypHarta CTOMHOCT Ha ByToHuTe 3a
Temnepatypal l, i u lll

n

4.

HaTtucHeTte nckanus 6ytoH 3a temnepatypa |, l unm Il .
HacTpoviTe 3agageHa CToMHOCT 3a Temnepatypara ¢ 6ytoHa UP
unn DOWN.

3appbKTe HaTUCHAT 3a TPU CeKyHaM UckaHust ByToH 3a
Temnepartypa I, Il unu lll.

Mpe3 ToBa BpeMe mura uHavKauusiTa Ha TemnepaTypara 3a
CbOTBETHATa TemnepaTypHa CToHocT. Cnep 3 cekyHau
3apajeHara CTOMHOCT Ce 3anameTsiBa.

OTnycHeTe 0THOBO BYTOH 3a TemnepaTtypaTa.

PasnpeneneHneto Ha eguH GyTOH KbM eHa HUCKa TeMnepaTtypa
LSetback® gaBa Bb3MOXHOCT 3@ pbYHO NMOHWXaBaHe Ha
TemnepaTtypara KoraTto NosiiHUKbLT He Ce U3MNon3Ba.

6.2 CnosiBaHe 1 pasnosiBaHe

D> M3BbpluBaiiTe CNOSIBAHETO B CbOTBETCTBUE C PbKOBOACTBOTO 3a

paboTa ¢ npucbeanHeHusi oT Bac nosaneH MHCTPYMEHT.

O6paboTBaHe Ha HakpaliHuKa Ha NosTHUKA

Mpy MbpBO 3arpsiBaHe HaHeceTe TbHBLK CIION NPUMNON BbPXY
n30paHnsa 1 KanangmceaeM Bpbx Ha NosinHuka. o TakebB HaunH
Ce CBansT HaTpynaHUTe Npu CbXpaHsiBaHe Mo Bbpxa Ha MOsiNHMKa
OKMCHM CINOEeBe 1 3aMbpCsBaHUS.

BHumaBaliTe npu nayau npu cnosiBaHe v Npu crnaraHe Ha
NosiNHUKa HacTpaHa HeroBUAT HakpalHuK Aa e fobpe
KananaucaH.

He nsnonsgariTe npekaneHo arpecuBHun niocose.

BHumaBaiiTe BMHaru 3a npaBUHUA MOHTaX Ha HaKparHuKa Ha
NosiNHUKa.

N3bepeTe KONKOTO Ce MOXe No-Hucka paboTHa Temneparypa.
M3bepeTe 3a nsnonasaHe No-Bb3MOXHOCT Hali-rofieMnTe BbpxoBe
3a NOSANHULN, OPUEHTMPOBBYHO: NPUBI. TONKOBA roNAM, KOMKOTO
€ 3anosiBaHaTa NoOBbLPXHOCT

MorpmxeTe ce TonnonpeaaBaHETO MeXAy HakpawHVKa Ha
MOSANHUKA U MSACTOTO Ha CNOsiBaHe [a CTaBa Ha ronsmMa oL,
KaTo 3a Ta3u uen kananaucarite gobpe HakpalriHVKa Ha NosAnHKKa.
Mpu no-npogbMKMTENHO NpekbCcBaHe Ha paboTta naknyeTe
nosinHaTa cuctema unu nsnonasante gyHkumaTa Ha Weller 3a
NoHWXaBaHe Ha Temneparypara.

Mpeawn aa cnoxuTte NOsiNHWKa B NOACTaBKaTa, HaBnaxHeTe Bbpxa.
HaHeceTe npunos HenmocpeACTBEHO Ha MACTOTO Ha CrosiBaHe, a
He Bbpxa HakparHuKa Ha MosnHMKa.

M3BbpLuBaliTe CMAHATa Ha BbpXa Ha NOAMHMKA CbC CbOTBETHUSA
WHCTPYMEHT.

He npunaravite Ha HakpaviH1Ka Ha NOSANHMKA MEXaHUYHN YCUNmus.

BG
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YkaszaHue AnapaTtuTe 3a ynpasrieHVe ca perynupaHu 3a eauH HakpaniHuK Cbe
cpeneH pasmep. MNpy cMsiHa Ha BbpXa Unu Npu 13nonasaqe Ha
BbPXOBE C ApYrv hopMY MOraT [a Bb3HUKHAT OTKITOHEHMSI.

7 CneuuanHu yHKuum

2¢c= MeHio 1 CneupnanHute YHKLWN ca pa3aeneHn Ha 2 HUBa Ha MEHIOTO:

— MeHo 1 ¢ Bb3MOXHOCTW 3@ HAaCTPOMKM Ha
TemnepaTtypaTta B peXuM Ha roTOBHOCT, TeMNepaTypHOTO
nsknioysaHe (Setback), aBToMaTMYHOTO Bpeme Ha M3knioyBaHe
(Auto-OFF), Temnepatypata-Offset, Window-dyHkuusTa,
TemnepaTypHUTE U3MepBaTeNHn eauHULM 1 pyHKLUMSTa 3a
GrokmpaHe.

4c= MeHio 2

B> 4> db>

Tx=  ON/OFF — MeHIo 2 ¢ Bb3MOXHOCTW 3a HacTpomku Ha koda ID, cyHkumaTa 3a
kanu6pupaHe (FCC).
7.1  WN36op Ha cneyuanHiu dyHKLUN B MEHIO 1
(O EIGT) Haswurauus
yHKUMUM
STANDBY T 1
SETBACK r
AUTO OFF i r1-27
OFFSET
2
WINDOW EXIT r<i
°CI°F
AIR
CH CmsiHa
1. OpwbxTe eqHoBpemeHHo HaTucHaTty 6ytoHa UP n DOWN.
‘ Cnep 2 c Ha gucnnes ce nosiesiBa nHaukaums ,— 1 -
I A 3. OtnycHete ByToHuTe.

MN36opbT Ha cneumanHn yHKLUM Ha MeHIo 1 e aKkTMBUpaH.

| 0 " Cera morart fja ce HanpaBsT HACTPOWKW.
O O O - N36epete c ByToHuTe |, Il TOUKMTE Ha MeHIOTO.
- HanycHete menioTo c 6yToHa Il (EXIT).

OTMeHsIHE Ha cneuuanHuTe yHKLUM U Bb3CTAHOBSIBaHE Ha
[l 3aBOAICKMTE HACTPONKM
R { E

1. HatucHeTe u 3agpwbxTe byToHa lll.
2. Cnep ToBa HaTucHeTe egHoBpemeHHo 6yToHnTe UP 1 DOWN.

Ha ancnnes ce nosisea ,FSE".

O Cera peMOHTHaTa CTaHLUsi € OTHOBO CbC 3aBOACKUTE HAaCTPOWKM.
Hacrtporika Ha Temnepartypata 3a pexum Standby
o, Cnep egHo u3knNioYBaHe Ha TemnepaTtypaTta aBTOMaTu4Ho ce
, _‘ '_, HacTpoBa Ha Temnepartypa 3a pexum Standby. [lenctButenHara

[ I I
o O O
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TemnepaTtypa ce nokassa murawia. Ha aucnnes ce nosissisa

,STANDBY* (100°C-300°C / 200°F-600°F).

1. U3bepeTe B MeHIo 1 ToykaTa Ha meHioto STANDBY.

2. HactpoliTe 3agageHarta CTOMHOCT 3a Temneparyparta 3a pexvum
Standby ¢ 6ytoHa UP nnu DOWN.

3. Otugete c 6ytoHa | (Hasaa) vnum Il (Hanpen) Ao cnegBawara
TOYKa Ha MEHIOTO.

HacTpoiika Ha noHwkaBaHeTo Ha TemnepaTtyparta (SETBACK)

AKO He 13nonaeare MNosiNHUA UHCTPYMEHT, TeMneparypara cnej
usTMYaHe Ha 3ajafeHoTo 3a Setback Bpeme ce noHwxasa Ao
Temnepartypa 3a pexum Standby. CbcTosHneTo Setback ce nokassa
C e[iHa Muralya uHavKaums 3a AelicTBUTeNHaTa CTOMHOCT U B
aucnnes ce nosieaea ,STANDBY". cbecTosiHueTo Setback ce
npekpaTsia c HaTuckaHe Ha 6ytoHa UP unm DOWN. B 3aBucumoct
OT UHCTPYMeHTa BYTOHBLT Uny NpeBkntoYBaLLaTa rnoactaeka
JeakTmBumpar cbeTosiHMeTo Setback.

Bb3moxHuM ca cnegHute HacTpolikn Setback:

— ,0 min“: Setback OFF (3aBoacka HacTpolika)

— ,ON": Setback ON (c npeBknioyBallaTa noacTaska crnep cnaraHe
Ha NosyHMKa TeMnepaTtypa BeaHara ce NoHwkaBsa o PEXUM
Standby).

— ,1-99 min“: Setback ON (nHaMBMAYanHo perynupyemo Bpeme 3a
Setback)

1. U3bepeTe B MeHI0 1 ToukaTa Ha meHioTo SETBACK.
HacTtpolite ctonHocTTa 3a Setback ¢ 6ytoHa UP unu DOWN.

3. Otugete c 6ytoHa | (Hasag) vnum Il (Hanpen) Ao cnegBawara
TOYKa Ha MEHIOTO.

N

Mpwu 3anosiBaHe ¢ MHOro Manko HeEOOGXOAUMO KONMYECTBO TOMMHA
MOXe Aa ce BMowW HagexaHocTTa Ha dyHKumusTa Setback.

HacTpolika Ha aBTomaTM4HOTO M3kntouBaHe (AUTO-OFF)

AKO He usnonseare NOANHUS UHCTPYMEHT Cnef u3TnyaHe Ha

BpemeTo 3a AUTO-OFF ce u3knioyBa HarpsiBaHETO Ha MOSANHNUS

WHCTPYMEHT.

M3kntouBaHeTo Ha TemnepaTtypaTta cTaBa He3aBMCUMO OT

3apageHaTa dyHkuma Setback derictBuTenHata TemnepaTypa mura

W CNYXU 3a MHAMKALMS Ha ocTaTbyHaTa TemnepaTtypa. Ha gucnnes

ce nosiesisa ,OFF“. Mog 50 °C (150 °F) Ha gucnnes ce nosissiBa

efHa Muralla YyepTuyka.

Bb3mMoxHM ca criegHuTe HacTpolikm Ha BpemeTo 3a AUTO-OFF:

— ,0 min“: dpyHkymnata AUTO-OFF e mnsknroveHa.

- ,1-999 min“: Bpeme 3a AUTO-OFF, nigusuayanHo perynupyemo.

1. N3bepeTe B MeH0 1 ToykaTa Ha MeHoTo OFF.

2. HacTtpoliTe 3agageHata cToHocT 3a BpemeTo 3a AUTO-OFF ¢
6yToHa UP unn DOWN.

BG
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3. Otugete c 6ytoHa | (Hasag) wnu Il (Hanpen) Ao cnegBawara
TOYKa Ha MEHIOTO.
TemnepaTypHa XxapaKTepucTiKa npyu paanuyHn HacTporKu 3a
dyHkuunte SETBACK n AUTO OFF
HacTpoiiku TemnepaTypHa xapaktepuUcTuka 6e3 npeBknioyBalLia noacTaBka
SETBACK SETBACK
Time [1-99 Time
MWH] [1-999 muH]
0 0 MoAnHWAT NHCTPYMEHT OoCcTaBa Ha 3ajajeHaTa Temneparypa 3a
cnosiBaHe.
ON
0 ] KoraTo nosnHua UHCTPYMEHT He ce nanonssa® Tol ce usknoysa
ON Time creq natyaHe Ha BpemeTo 3a OFF.
KoraTo nosinHust MHCTPYMeEHT He ce uanonssa® crieq ustuyaHe Ha
Time 0 BpemeTo 3a SETBACK TemnepaTypaTa ce NnoHuxkaBa 40 PEXUM
STANDBY 2.
KoraTo nosanHus MHCTPYMEHT He ce uanonssa ! uatudaHe Ha
. . BpemeTo 3a SETBACK TemnepatypaTa ce noHnxaBa [0 PEXUM
Time Time 2) .
STANDBY < 1 Toli ce nskno4Ba cneg ustu4yaHe Ha BpeEMETO 3a
OFF.
TeMnepaTtypHa xapakTepucT1Ka C NpeBKnioyBaLLa noAcTaBka
0 0 MOSANHMAT MHCTPYMEHT Ce M3KIMYBa B nogcraskaTa’.
ON 0 Temnepatypara Ha NosfHUsA MHCTPYMEHT B nogcTaskata® ce
noHwxasa a0 pexxum STANDBY?,
0 Time KoraTo nosnHua UHCTPYMEHT He ce nanonssa® Tol ce usknoysa
cnep ustudaHe Ha Bpemeto 3a OFF.
Temnepatypara Ha NOANHWUS MHCTPYMEHT B nofcTaskata® ce
ON Time noHuxasa 10 pexxum STANDBY? u Tol ce nakniodsa crneq
n3tuyaHe Ha BpemeTto 3a OFF.
KoraTo nosinHus IHCTPYMEHT He ce uanonasa ? crieq ustnyaHe Ha
Time 0 BpemeTo 3a SETBACK TemnepatypaTa ce noHnxaBa [0 PEXUM
STANDBY 2,
Temnepatypara Ha NOsNHWA UHCTPYMEHT B noAcTaskarta 2 crep
) ) n3tnyaHe Ha BpemeTo 3a SETBACK ce noHwkaBa 40 pexum
Time Time 2) .
STANDBY 4 u Toli ce nskno4Ba cnej ustudaHe Ha BpeMeTo 3a
OFF.

" He ce usnonssa = HMa HaTuckaHe 6yToHuTe 3a UP/DOWN 1 HsiMa cnapaHe Ha Temneparypara >

5°C.

2 Temnepatyparta 3a pexum Standby Tpsbsa aa e noa 3afafgeHarta TeMnepaTtypa, MHade He e
akTuBHa dpyHkumaTa SETBACK.
3 Ako “Ma npucbeanHeHa NPeBKoYBalla NoACTaBKa, NOAMHUAT MHCTPYMEHT U3BbH NoAcTaBkaTa

BUHArn oCtaBa Ha 3afjajeHarta Temnepartypa.
(DyHKLWIﬂTa Ha noactaBKaTa Cce akTuBUpa cnen NbpBOTO cnaraHe Ha NOANMHUA UHCTPYMEHT
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YkasaHne Pucet Ha pexxum STANDBY u OFF:

- Bes npeskntoyBalLa noacTaBka ¢ HatuckaHe Ha 6ytoHa UP vnu
DOWN.

-C npeskn4Balla noagcrtaska C U3BaxgaHe Ha NnoAnHuA
WHCTPYMEHT OT noAcTaBkaTa.

Hacrtpolika Ha Temneparypa 3a Offset

PeanHata TemnepaTtypaTta Ha HakpaiHVKa Ha NosiNHUKa MoXe Aa ce

HanacBaHa c BbBexaaHe Ha egHa Temnepatypa 3a Offsets ot

+40°C (£ 70 °F).

1. N36epeTe B MeH0 1 ToukaTa Ha meHtoTo OFFSET.

2. Hactpolite TemnepartypHata ctonHocT 3a OFFSET ¢ 6yToHa

] UP unu DOWN.

O O O 3. Otupete ¢ 6yToHa | (Hasaa) unw Il (Hanpen) Ao cneapalata
TOYKa Ha MEHIOTO.

e
— N

<>

HacTpoiika Ha dyHkumsTa Window

Maxoxparikm oT efHa 3ajajeHa u cmkecupaHa TemnepaTypa, ¢
nomouyta Ha dyHkumata WINDOW moxe fa ce 3agafe eovH
TemnepaTtypeH nposopel, oT + 99 °C (+ 180 °F).

YkazaHne 3a moxeTe Aa usnonssate dyHkuusita WINDOW pemoHTHaTa
CcTaHuus TpsibBa Aa e B 6oknpaHo CbCTosiHME
(Bvx ,BkntouBaHe/u3knouBaHe Ha pyHKUMATa 3a GnokupaHe”

cTpaHuua ).
— . 1. U3bepeTe B MeHI0 1 ToukaTa Ha meHioTo WINDOW.
'_' lﬂ ¢ 2. Hactponte TemnepaTtypHaTa ctonHocT 3a WINDOW c 6yToHa
,_, ,—, UP vinu DOWN.
oo v 3. Otugerte ¢ 6ytoHa | (Hasan) unm |l (Hanpen) Ao cnedBalyata

| Il 1] TOYKA Ha MEHIOTO.

MpeHacTpoiiBaHe Ha TemnepaTypHUTe eauHULN
npeskntoyBaHe Ha TemnepatypHute egununum ot °C Ha °F unu

O°F A obpatHo.

1. N36epeTe B MeHto 1 ToukaTa Ha meHtoTo °C / °F.
2. Hactporite TemnepaTypHaTta eguHuua ¢ 6ytoHa UP unu DOWN.
| Il | 3. Otupete c 6yTona | (Hasaa) unu Il (Hanpea) Ao cneasauata

O O o TOYKa Ha MEHIOTO.
\ | / BkntouBaHe/uskniouBaHe Ha pyHKUMATa 3a GrnokupaHe
\i -
' 1’ Cnep BkntouBaHe Ha GIIOKMPOBKaTa Ha PEMOHTHaTa CTaHuus ca
’ l l aKkTuBHM oLle camo byToHuTe 3a Temnepartypata |, Il v 11l Becuukun
oFE” / | t 8 ApYrv HAacTPOViKM NoBeYe He MoraTt Aa 6baaTt perynupanu 3a
| m m pa3bnokupaHe.
O O Q BrokupaHe Ha peMoHTHaTa CTaHUus:

1. U3bepeTe B MeHi0 1 ToukaTa Ha meHioTo LOCK.
Ha ancnnes ce nokassa ,OFF“. CuMBORBT KNOY Mura.

BG
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HaTtuckaHe Ha 6yToHuTe | unu Il gokaTto ce nokasea ,OFF* Boau
M3nn3aHe OT ToYKaTa Ha MeHIOTO 6e3 3anameTeH Koa Ha
6nokupaHe.

2.
3.

Hactpovite koga Ha 6nokvpare 1-999 ¢ 6ytoHa UP nnun DOWN.
HaTtucHeTe n 3agpwbxTe 6yToHa lll 3a 5 cekyHaum.

KoobT ce 3anametsBa. Noka3sa ce cumeona kntod (20). Cera
cTaHuusiTa e 6nokvmpara. iHaukaums oTuBa B rMaBHOTO MEHHO.

Pa3bnokmpaHe Ha cTaHuusTa 3a 3anosiBaHe:

1. W3bGepete B MmeHi0 1 ToukaTa Ha meHioTo LOCK.

Ha gucnnes ce nokassa ,ON“. [loka3Ba ce cumBona KJou.

2. Hactpolite koga Ha 6nokupaHe ¢ 6ytoHa UP nnn DOWN.

3. HatucHete 6ytoHa lll.
Cera cTaHuusTa e pasbnokvupaHa. MiHgnkauus otuea B rnaBHOTO
MEHHO.

Pas6riokMpaHeTo Ha CTaHuMsATa 3a 3anosiBaHe € Bb3MOXHO CbLLUO C
MoMoLLTa Ha eAyH AeKoampall CrMchK Unm ¢ Liekepa Reset.

7.2 WN36op Ha cneymnarnHy yHKLUN B MEHIO 2
CneuuanHu yHKLmn Haswvrauus
ID
FCC 0 |

AUTO CHANNEL
HI/LO CONROL

y

EXIT

1. N36epeTe nckanuat kaHan |, Il unm lll 3a BbBEXOaHE Ha
crneumnanHn yHKUUN.

. ApbxTe egHoBpeMeHHo HaTucHaTn 6ytoHa UP n DOWN.
Cnep 4 c Ha gucnnes ce nosisiBa MHAUKauUms ,— 2 —.

. OTtnycHeTe ByTOHUTE.
MN360pbT Ha cneumanin yHKLUM Ha MEHIO 2 € aKTUBUPaH.
Cera morart ga ce HanpaBsAT HAaCTPOMKM.

M36epeTe ¢ ByToHuTe I, Il TOUKUTE Ha MEHIOTO.

HanycHeTe meHtoTo ¢ 6yTtoHa Il (EXIT).

Hactpoiika Ha naeHTUbukaumsaTa Ha ctaHumsTa (ID koaa)

Mpu n3nonasaHe Ha onuuoHanHua USB-uHTepderic morat aa ce
3a,D,el7ICTBaT 1 Aa ce ynpasnasaTt AUCTAHUNOHHO HAKOJIKO

WD 1 (M)/ WD 1000 cTaHuuu 3a 3anosiBaHe ¢ mbfieH obem Ha
dyHKUmnUTe. 3a Tasu Len BCcska CTaHUMa ce Hyxaae oT Kof 3a
pa3nosHaBaHe Ha cTaHuusATa (ko ID), 3a aa moxe T4 ga ce
naeHTuduympa egHo3HavHo.

1. U3bepeTe B MeHi0 2 ToukaTa Ha meHioto REMOTE ID.
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2. BbBepgete ¢ 6ytoHa UP unu DOWN eauH ID
(BB3MOXHM cTONHOCTM O — 999).

3. Otupete ¢ 6yTtoHa | (Hasag) vnum |l (Hanpen) oo cnegBawara
TOYKa Ha MEHIOTO.

YkasaHue HatucHete OyTtoHa lll, 32 oa n3nesete oT ToukaTa Ha MeHOTO 6e3

nameHenus (EXIT).

Pa6oTa ¢ dyHkymusTa 3a kannbpupane (Factory Calibration Check)

C dpyHkymsta FCC Bue moxeTe Aa NnpoBepuTe TOYHOCTTa Ha
TemnepaTtypaTa Ha peMOHTHaTa CTaHLus 1 KoMneHcupaTe
eBeHTyanHuTe oTkINoHeHus. 3a Ta3u Luen e Tpabaa aa ce usmepu
TemnepaTtypaTa Ha HakpalHuka Ha NosiNHUKa C €AVH BbHLLEH ypea,
3a M3mepBaHe Ha TemnepaTtypaTta U C eMH CbOTBETEH 3a NOSHNA
WHCTPYMEHT HakparHWK 3a u3mMepBaHe Ha Temnepartypata. [pegu
3anoyBaHe Ha kanubpupaHe Tpsibea Aa ce n3bepe CbOTBETHUS
KaHarn.

MPEQYNPEXOAEHNE!

OnacHocCT OT u3rapsiHe

MosNHUAT MHCTPYMEHT MO BpeMe Ha npoueca Ha kannbpupaHe
ce Haropelusia. [Npu 4OKOCBaHE 1Ma OMacHOCT OT U3rapsiHe.

> He ce gokocBaiiTe 40 HaropeLeHnst NOsiNeH MHCTPYMEHT U He
cnaraiTe 3ananuTenHv npeaMeTn 6nmnso 4o HaropeLeHus
nosineH UHCTPYMEHT.

>

w N

>

WameHeHue Ha kanubpupaHeto npu 100 °C /210 °F

1. Bkapavite TepmouyBcTBUTENHUS enemMeHT (0,5 MM) Ha BBHLUHMS
ypen, 3a u3MepBaHe Ha TemnepaTtyparta B HakpaiHuka 3a
n3MepBaHe Ha TemnepaTypara.

. U3bBepeTe B MeHi0 2 ToukaTa Ha MmeHioTo FCC.

. HatucHete 6ytoHa DOWN .

M3bupa ce kannbposbyHata Touka 100 °C /210 °F.
Cera HakpalHVKbT Ha nosinHuka ce Harpsisa 4o 100 °C /210 °F.
KoHTponmbT Ha perynmpaHeTo 3anoysa fa Mura npu gocturaHe
Ha NocTosiHHa TemnepaTypa.
4. CpaBHeTe nokasBaHaTa TemnepaTypa Ha u3MepBaTenHus ypes
VMHAMKaUMSATa Ha gucrnnes.

5. C 6ytoHa UP unn DOWN BbBefeTe B peMoHTHaTa CTaHuus
pasnukaTa Mexay nokasBaHaTa OT BbHLUHWS U3MepBaTeneH
ypena v OT CTaHUuUsiTa CTOMHOCT.

MakcmmanHo Bb3MOXHOTO TeMrepaTypHO CbriacyBaHe e

+40 °C (£ 70 °F).

Mpumep:

avcnnen 100 °C, BbHWeEH n3mepsateneH ypea 98 °C: HacTpolika
A2

avcnnen 100 °C, BbHWEH n3mepsateneH ypea 102 °C:
HacTpoika V¥ 2

YkasaHue HatucHete OyToHa lll, 32 Aa n3nesete oT ToukaTa Ha MeHoTO 6e3

namerenus (EXIT).

BG
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MoTBbpAETE CTONHOCTTa C HaTUCKaHe Ha ByToHa Il (Set).
Cera TemnepaTypHOTO OTKIIOHeHUWe e 3agageHo Ha 0. Cera
kanubpupaHeTo npu 100 °C / 210 °F e npuKmtoYeHo.
ManeaTte oT meHo 2 ¢ byToHa ll.

MsmeHeHne Ha kanubpupaHeTo npu 450 °C / 840 °F

1.

Bkapante TepmouyBcTBUTENHUS enemeHT (0,5 MM) Ha BbHLWHUS
ypen, 3a nsamepsaHe Ha Temnepartypara B HakpaiHvka 3a
n3MepBaHe Ha TemnepaTypara.

. N3bepeTe B meHio 2 Toukata Ha meHtoTo FCC.
. HatncHete 6yToHa UP .

M36upa ce kanubposbyHaTta Touka 450 °C / 840 °F.

Cera HakpaHUKBT Ha nosinHKUKa ce Harpsea o 450 °C / 840 °F.
KoHTponbT Ha perynupaHeTo (21) 3anoysa Aa mura npuv
[oCTUraHe Ha NocTosiHHa Temneparypa.

. CpaBHeTe nokassaHarta TemMnepartypa Ha u3mepBaTenHus ypes ¢

MHOWKaUnATa Ha aucnned.

. C 6ytoHa UP unn DOWN BbBefeTe B peMOHTHaTa CTaHUus

pasnvkaTta Mexay noka3saHaTa OT BbHLUHWS U3MepBaTeneH
YPeq, 1 OT CTaHUMsITa CTOMHOCT.

MakcumManHo Bb3MOXHOTO TeMMNepaTypHO CbrnacyBaHe e

+ 40 °C (£ 70 °F).

Mpumep:

aucnnen 450 °C, BbHLWEH n3mepsarteneH ypeg 448 °C:
HacTponka A 2
aucnnen 450 °C, BbHLWEH n3mepsarteneH ypeg 452 °C:
HacTponka V¥ 2

YkasaHne HatucHete 6yToHa lll, 3a ga usnesete ot Toukata Ha MeHtoTo 63
nameHenus (EXIT).

T
™
™

o

A

A

6.

7.

MoTBbpAeTe CTOMHOCTTa C HaTUckaHe Ha 6yToHa Il (Set).
Cera TemnepaTypHOTO OTKINOHeHue e 3agageHo Ha 0. Cera
kanubpupaHeto npu 450 °C / 840 °F e npukItoyeHo.
MN3nesTe ot meHto 2 ¢ 6yToHa lIl.

Bb3craHoBsABaHe Ha 3aBOACKOTO KanubpupaHe

1.
2.
3.

M3bepeTe B MeHI0 2 ToukaTa Ha MmeHtoTo FCC.

HaTtucHeTe u 3agpwbxTe 6yToHa lll.

Cnepn ToBa HaTucHeTe egHoBpeMeHHo 6yToHnTe UP n DOWN.
Ha pucnnes ce nosBsaBa ,FSE® (Factory Setting Enabled).
Cera peMOHTHaTa CTaHL1sl € OTHOBO CbC 3aBOACKOTO
KanmbpupaHe.

OTtupete c byToHa | (Ha3ag) unw-ll (Hanpep) fo cneaBawata
TOYKa Ha MEHIOTO.

HacTpolika Ha xapaktepucTukaTta Ha perynupaxe 3a WP 120

C dyHkuymsita HI / LO CONTROL moxe aa ce perynupa 3agageHara
oT 3aBofa-npoussoamten Hl xapakrepuctuka Ha perynupaHe 3a
WP 120 ce /:

1.

MN3bepeTe B MeH0 2 ToukaTa Ha meHtoTo HI / LO.

v 2 . Hactpoiite cbeTosiHmneTo ¢ 6ytoHa UP (HI) unu DOWN (LO).
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HI: Bb3mMoXHa e arpecrBHa XapaKkTepucTuKa Ha perynvpaHe 3a
MakcumarnHa MOLLHOCT MpW rofieMn TemnepaTypH/ aMnnmTyam

LO: YyscTBUTENHA XapaKTepucTMKa Ha perynupaHe 3a
TEPMOYYyBCTBUTENHN KOMMOHEHTH

8 BwbacTraHoBsiBaHe Ha 3aBOACKUTE
HacCTpOWKU

OTMeHsIHe Ha creunanHuTe yHKLUU

MN3bepeTe Tasn cyHkuus B 7.1 CneunanHu dyHKum, MeHto 1 %
,OTMeHsIHe Ha cneumanHuTe MYHKUMN N Bb3CTaHOBSBaHE Ha
3aBO/ICKMTE HACTPOMKU® onncaHve Ha cTpanuua 10.

Bw3craHoBsBaHe Ha 3aBOACKOTO KanubpupaHe

MN3bepeTe Tasn cyHKuus B 7.2 CneumanHu yHKLUN, MeHo 2
“Bb3cTaHoBsIBaHe Ha 3aBOACKOTO KanmbpupaHe* onvcaHune Ha
cTpaHuua 14.

9 I'Iop,qbpmaHe n TexHn4ecko 060HY)KBaHe
Ha WD 1 (M) / WD 1000

MpexogbT Mexay HarpeBaTenHus enemeHT / CeH3opa 1 Bbpxa Ha

nosinHuka He Tpsbea Aa 6bae NPensATCTBaH OT 3aMbpCsIBaHNS,

YyXkaW Tena unu NoBpeau, Tbil KaTo TOBa BroLaBa TOYHOCTTa Ha
perynupaHe Ha Temneparypara.

10 CbobLyeHNst 3a HEU3NPaBHOCTU U

OTCTpaHsiBaHe
Cbo6LeHne/cuMnTom Bb3moxHa npuumnHa Mepku 3a oTCTpaHsiBaHe
Whavkaums - - - — WHcTpymeHTHT He ce — lMpoeeperte bykcaTa Ha
pa3sno3HaBa MHCTPYMEHTA Ha ypeaa
— WHcTpymeHTHT € gedekteH — [NpoBepeTe npucbeauHeHus
WNHCTPYMEHT
WHavkauusaTa "tip" — BbpxbT Ha nosinHmka Ha — [NocTaBeTe OTHOBO BbpXa Ha
Microtools He e cnoxeH nosinHMKa
NpaBureHo Ui e AeekTeH | CveHeTe AedeKTHUS BpbX Ha
nosinHMKa
NucnnesT He paboTu — Hsama mpexoBo HanpexeHue |- BkrioyeTe MpexoBusi npekbeBaY
(ovcnnesT e u3knioYeH) — [NpoBepeTe MpexoBOTO
HanpexeHue
— lNpoBepeTe nNpeanasuTens Ha
ypeaa
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11 MNMpuHagnexHocTH

TOO5 13 841 99
TO05 15 125 99
TOO05 15 161 99
TO05 15 162 99
TO05 27 028 99
TO05 27 040 99
TO05 29 181 99
TO05 33 125 99
TO05 29 179 99
TO05 29 188 99
TO05 33 133 99
TO05 87 597 28
TOO5 87 597 27
TO05 31 185 99

cnupanHu kKoHum 3a WDC

WDC 2 koMNneKT 3a Cyx0o NoYncTBaHe

WDH 10T npeBkntoyBallya noacraska 3a WP 80
WDH 20T npeskntoyBalla noacraska 3a WMP
WHP 80 nno4ya 3a npeasaputenHo HarpsisaHe
WSB 80 BaHa 3a crosiBaHe, 80 W

WP 80 komnnekT nosinHuk, 80 W

WSP 80 komnnekT nosinHuk, 80 W

WMP koMnnekT nosinHuk, 65 W

LR 82 komnnekT nosnHuk, 80 W

WTA 50 koMNneKT NMHCeTn 3a pasnosisaHe
puceT-wekep °C

puceT-wekep °F

USB mogyn 3a paswwupsiBaHe

Camo 3a BapuaHT M

TO05 13 173 99
TO05 27 042 99
TO05 29 193 99
TO05 15121 99
TO05 29 190 99
TO05 29 189 99
TO05 15 121 99

WMRT komnnekT 3a pasnosisaHe
WSB 150 BaHa 3a cnosiBaHe, 150 W
WP 120 nosineH komnnekt 120 W
WDH 10 noactaska 3a WP 120
WMRP koMnnekT 3a 3anosiBaHe
WSP 150 komnnekT nosnHuk, 150 W
WDH 30 noactaska 3a WSP 150

MoBeye NpMHAANEXHOCTU MOXETE [ja HamepuTe B ABeTe
pbKoBOACTBA 3a paboTa Ha OTAENHUTE KOMMIEKTU NOSTTHULM.

12 OTCcTpaHsBaHe KaTto oTnagbk

OTcTpaHsiBaiiTe CMEHEHWUTE YacTu Ha ypeau, UnTpuTe Unm
CTapuTe ypeau B CbOTBETCTBME C 3aKOHOAATENCTBOTO Ha Bawara

cTpaHa.

13 MNapaHuusa

MpeTeHunMTE KbM Ka4eCTBOTO Ha KynyBaya umaTt 4aBHOCT efHa
rogvHa cnep gatarta Ha JocTaBka nNpu KynyBada. ToBa He BaXu He
3a perpecHu npeTeHuun Ha kynyBada no §§ 478, 479 K. Hue Hocum
OTrOBOPHOCT NO AajeHaTa OT Hac rapaHumsi camo, KoraTto
rapaHuusiTa 3a cBOMCTBaTa MMM 3a CPOKa Ha rogHOCT € AajeHa oT
Hac B NUCMeEH BUA M KaTO NMpn TOBa € NU3NoS13BaHO NOHATUETO
JrapaHums“.NpaBoTo 3a NpaBeHe Ha TeXHUYECKU UBMEHEHUS OCTaBa
3anaseHo! AkTyanuavpaHute pbkoBoacTBa 3a pabota Bue e
HamepuTe Ha agpec www.weller-tools.com.
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Prezentare generala a
aparatului

Display
Tasta UP
Tasta DOWN

Tasta de temperatura
Il selectare canal

5 Tasta de temperatura
Il selectare canal

6  Tasta de temperatura
| selectare canal

Comutator de retea
Mufa pentru egalizarea de potential
Mufe de racord scula de lipire canal
10 Interfata USB, B-Mini
(WD 1M optjonal)
11 Racord la retea
12 Siguranta de retea
13 Afisarea temperaturii
14 Simbol temperature

B w NN -

15 Functje de timp

16 Blocare

17  Controlul optic al setarii
18 Taste de temperatura
19  Afisaj temperatura fixa
20 Functii speciale

21 Insertie pentru palnie
22 Suport varfuri de lipit
23 Insertie de curatare

WD 1 (M) / WD 1000
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1 Despre acest manual

V& multumim pentru increderea acordata prin achizitionarea aparatului Weller
WD 1 (M) / WD 1000. La fabricare au fost respectate cele mai stricte exigente de
calitate, care asigura o functionare impecabila a aparatului.

Acest manual contine informatji importante privind punerea in functiune sigura si
corecta a statiei de lipit WD 1 (M) / WD 1000, operarea acesteia, intretinerea
curenta si remedierea prin mijloace proprii a defectjunilor simple.

punerea in functiune a aparatului si inainte de a lucra cu statia de lipit
WD 1 (M) /WD 1000.

D> Pastratj acest manual astfel inct sé fie accesibil pentru tofj utilizatorii.

1.1 Directive avute in vedere

Conform specificatiilor din Declaratia de conformitate CE, statia de lipit Weller
WD 1 (M) / WD 1000 cu control prin microprocesor corespunde Directivelor
2004/108/CE, 2006/95/CE si 2011/65/EU.

1.2 Alte documente aplicabile

— Manual de exploatare a statiei de lipit WD 1 (M) / WD 1000
— Caiet in completarea acestui manual, cu instructiuni de siguranta

2 Pentru securitatea dumneavoastra

Statia de lipit WD 1 (M) / WD 1000 a fost fabricata corespunzator nivelului actual al
tehnicii si regulilor tehnice de securitate consacrate. Cu toate acestea, exista pericol
pentru persoane in cazul in care acestea nu respecta instructiunile din caietul de
sigurantd, precum si indicatiile de avertizare din acest manual. Atunci cand dati
statia de lipit WD 1 (M) / WD 1000 unor terte persoane, predati intotdeauna si acest
manual de utilizare.

RO
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WD 1 (M) / WD 1000

2.1  Utilizare conform destinatiei

Utilizati statia de lipit WD 1 (M) / WD 1000 exclusiv in conformitate cu scopul indicat

in manualul de utilizare, pentru lipire cu aliaj si dezlipire, in conditiile indicate mai

jos.

Utilizarea statiei de lipit WD 1 (M) / WD 1000 conform destinatiei include de

asemenea

— respectarea acestui manual,

— respectarea tuturor documentelor care insotesc aparatul,

— respectarea tuturor prevederilor nationale de prevenire a accidentelor, aplicabile
la locul de exploatare.

Producatorul nu preia niciun fel de raspundere pentru modificari neautorizate ale
aparatului.

3 Pachetul de livrare
WD1 WD1000 WD 1M

Aparat de comanda t i i i
Cablu de retea i i i
Fisa jack i i i
Ciocan de lipit i i
Suport pentru 0 0
Manual de exploatare 0 0 0
Indicatji de securitate i i i

4 Descrierea aparatului

Weller WD 1 (M) / WD 1000 este o statie de lipit cu utilizare multipla, pentru lucrari
de reparatji ale componentelor electronice fabricate dupa cele mai noi tehnologii, in
tehnica de productie precum si in domeniile de reparatii si de laborator.

Sistemul electrotehnic de control digital, impreuna cu o tehnologie de inalta calitate
de senzori si de transmitere a caldurii in scula de lipire cu aliaj, garanteaza un
comportament de control precis al temperaturii la varful de lipit. Inregistrarea rapida
a valorilor de masurare asigura o inalta precizie a temperaturii si o reactie dinamica
optima a temperaturii in caz de incarcare.

La WD 1 pot fi racordate toate ciocanele de lipit pana la 80 de watj (cu exceptia
Microtools). Domeniul de temperatura se afla in intervalul 50 °C - 450 °C

(150 °F — 850 °F). WD 1M este multifunctional, pot fi racordate toate ciocanele de
lipit pana la 150 watj si Microtools (WMRP & WMRT), domeniul de temperatura se
afla in intervalul 50 °C - 450 °C (150 °F — 850 °F).

Valoarea nominala si valoarea efectiva vor fi afisate digital. Trei taste de

temperatura servesc la selectarea directa a temperaturilor fixe. Atingerea

temperaturii preselectate va fi semnalata prin aprinderea intermitenta a controlului

optic al setarii (,0 “ simbol pe display).

Statia de lipit Weller WD 1 (M) / WD 1000 ofera urméatoarele functjuni suplimentare:
— Identificarea automata a sculei si activarea parametrilor de setare corespunzatori

— Control digital al temperaturii

— Posibilitatea de introducere a unor valori de abatere

— Scaderea temperaturii cu posibilitate de programare (Setback)

— Functie standby si de blocare

— Pompa de inalta putere integrata

— Executie antistatic a aparatului conform sigurantei ESD (Electro Static
Discharge)
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— Diverse posibilitati de egalizare a potentialului la aparat (configuratie standard)
— Functie de calibrare specifica clientului

41 Polita de siguranta

Insertia pentru palnie (21) pentru ciocanul de lipit are 4 pozitii si poate fi adusa fara
a folosi scule in pozitia cea mai benefica din punct de vedere ergonomic. Pe verso
se regasesc posibilitati de depozitare (22) pentru varful de lipit. Baza suportului are
in componenta o insertie de curatare (23) pentru curatarea varfurilor de lipit.

42  Date tehnice WD 1 (M) / WD 1000

Dimensiuni L xIxh (mm): 134 x 108 x 147
LxIxh (inch): 5,27 x 4,27 x 5,77
Greutate cca. 3,4 kg
Tensiunea de retea 230V, 50/60 Hz (120 V, 60 Hz)
120V, 60 Hz
100 V, 50/60 Hz
Consumul de putere 95 W
Clasa de protectie I'silll, carcasa antistatica
Siguranta (12) T 500mA (230 V, 50/60 Hz)
(WD 1 /WD 1000) T1,0A (120 V, 60 Hz)
T1,25A (100 V, 50/60 Hz)
Siguranta (12) T 800mA (230 V, 50/60 Hz)

T1,6 A(100V, 50/60 Hz)
Controlul temperaturii canalelor 50 °C — 450 °C (150 °F - 842 °F)

Precizia de temperatura +9°C (x17°F)

Stabilitatea la temperatura +5°C (49 °F)

Rezistenta de derivatie varful de  Corespunde IPC-J-001

lipit (Tip to ground)

Tensiune de derivatie varfulde ~ Corespunde IPC-J-001

lipit (Tip to ground)

Egalizare de potential Prin intermediul mufei mama cu clichet de 3,5

mm pe partea din spate a aparatului.

Egalizare de potential

Prin conectarea diferitd a mufei mama cu clichet 3,5 mm (mufa pentru egalizarea

de potential) (8) sunt posibile 4 variante:

— Cuimpamantare directa: fara fisa (starea de livrare).

— Contact central.

— Féra potentjal: cu fisa

— CuTmpaméntare indirecté: cu fisa si rezistenté integrata lipita cu aliaj.
Imp&méntare prin rezistenta aleasa

Interfata USB

Aparatul de comanda WD 1M este dotat cu o interfatd USB Mini (10). Pentru

utilizarea interfetei USB va std la dispozitie un software Weller pe

http://www.weller.de/en/Weller---Download-Center--Software-Updates.html cu care

— putetj sa faceti o actualizare de software (,firmware updater”) la aparatul
dumneavoastra de comanda si

RO
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— sa comandatj de la distanta aparatul, precum si sa reprezentatj grafic, sa salvat
sau sa imprimatj curbe de temperatura (,monitorsoftware").

Aparatele de comanda WD 1 si WD 1M pot fi dotate ulterior cu o interfata USB (a
se vedea Accesorii).

5 Punerea in functiune a aparatului

AVERTIZARE!

Electrocutare si pericol de provocare a arsurilor

Prin conectarea incorecta a aparatului de comanda, exista pericol de ranire gi
aparatul poate fi deteriorat. La operarea aparatului de comanda, exista pericol
de provocare a arsurilor la scula de lipire cu aliaj.

D> Consultati integral indicatjile de securitate atasate, indicatjile de securitate
din acest manual de utilizare, precum si manualul unitatii dumneavoastra de
comanda inainte de punerea in functjune a unitatjii de comanda si avetj in
vedere masurile de precautie prezentate acolo.

> Depunetj intotdeauna scula de lipire cu aliaj pe polita de sigurantd in caz de
nefolosire a acesteia.

Indicatie

Az

150 350 380

O

o O

1. Despachetati cu grija aparatul.

2. Racordati sculele de lipire dupa cum urmeaza:
Introduceti ciocanului de lipit cu fisa de conectare in mufa de conectare (9) a
aparatului de comanda si blocatj-o prin rotire scurta spre dreapta.

3. Asezati sculele de lipire in suportul de siguranta.

4. Verificati daca tensiunea de retea coincide cu indicatia de pe placuta de
fabricatie si daca comutatorul de retea (7) se gaseste in starea deconectata.

5. Conectati aparatul de comanda la retea (11).

6. Porniti aparatul de la comutatorul de retea (7).

Dupa pornirea aparatului, microprocesorul efectueaza un autotest, in timpul caruia

toate elementele indicatoare vor fi in functiune pentru scurt timp. Ulterior se va afisa

pentru scurt timp temperatura setata (valoarea nominala) si versiunea pentru

temperatura (°C / °F).

Apoi sistemul electronic comuta automat pe afisarea valorii efective. Simbolul , #

,(17) apare pe display (1) ca si control optic al setarii:

— lumina verde constantd a LED-ului semnaleaza incalzirea sculei atasate.

— Aprinderea intermitenta semnaleaza atingerea temperaturii preselectate.

Sculele care pot fi conectate la WD 1 (M) / WD 1000 le regasiti in lista de accesorii
de la pagina 14.

6 Operarea aparatului

6.1 Setarea temperaturii

,:-‘ ,'- ,'_-F RC A Setarea individuala a temperaturii

1. Porniti aparatul de la comutatorul de retea (7).
Display-ul indica valoarea efectiva a temperaturii.
2. Apasati tasta UP sau DOWN.

Display-ul comuta pe valoarea nominala setata. Simbolul de temperatura (14)
se aprinde intermitent.

3. Apésatj tasta UP sau DOWN, pentru a seta temperatura nominala dorita:
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- Atingerea scurta modifica valoarea nominala cu un grad.
- Apasarea permanenta modifica valoarea nominala in derulare rapida.

La cca. 2 secunde dupa ce afj dat drumul tastelor de setare, pe display apare
din nou valoarea efectiva a canalului selectat.
4. Apasati concomitent testele UP si DOWN.

Tn cazul in care canalul este acum inactiv, pe display apare afisajul ,OFF*.

In cazul in care canalul este acum activat, pe display apare temperatura
efectiva curenta.

Datele memorate nu se pierd prin deconectarea unui canal.

Alegerea temperaturii cu tastele de temperatura |, Il si lll

Valoarea nominala a temperaturii poate fi setata prin selectia a trei valori de
temperatura presetate (temperaturi fixe).

Setari din fabrica:
1=150 °C (300 °F), Il = 350 °C (662 °F), lll = 380 °C (716 °F)
[> Apasati tasta de temperatura dorita |, Il sau lll .

Valoarea nominala aleas va fi afisatd pentru cca. 2 secunde pe display. n
timpul afigarii valorii nominale, se aprinde intermitent simbolul de temperatura.

Ulterior, display-ul revine din nou automat la valoarea efectiva.

Setarea valorii de temperatura a tastelor de temperatura I, Il si lll

1. Apasati tasta de temperatura dorita I, Il sau lll.

2. Setati valoarea nominala a temperaturii cu tasta UP sau DOWN.

3. Mentinetj apasata tasta de temperatura dorita I, Il sau lll pentru trei secunde.
Tn timpul acesta, indicatia de temperatur pentru valoarea respectiva a

temperaturii se aprinde intermitent. Dupa 3 secunde, valoarea setata va fi
memorata.

4. Dati drumul tastei de temperatura.

Ocuparea unei taste de temperatura cu o temperatura redusa de ,Setback" ofera
posibilitatea unei scaderi manuale a temperaturii in timpul in care nu utilizat]
ciocanul de lipit.

6.2

D> Executati lucrarile de lipire conform manualului de utilizare al sculei de lipit
atasate.

Lipirea si dezlipirea

Manevrarea varfurilor de lipit

— La prima incalzire, acoperiti cu aliaj de lipit varful de lipit selectiv cu posibilitate
de cositorire. Se inlatura astfel straturile de oxid aparute pe durata depozitarii si
impuritatile de pe varful de lipit.

— Tn pauzele pe durata carora nu se realizeaza lucrari de lipire si inainte de

depunerea ciocanului de lipit, aveti in vedere ca varful de lipit sa fie bine cositorit.

— Nu utilizatj fondant agresiv.

— Fiti intotdeauna atenti la asezarea conforma a varfurilor de lipit.

— Alegeti temperatura de lucru cat mai scazuta posibil.

— Alegeti pentru utilizare forma cea mai mare posibil a varfului de lipit, conform
regulii empirice: de marime aproximativ egala cu padul de lipire cu aliaj

— Asiguratj un transfer termic pe o suprafata cat mai mare posibil intre varful de
lipit si punctul de lipire cu aliaj, cositorind bine varful de lipit.

RO
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2s= Meniul 1

4 s=> Meniul 2

WD 1 (M) / WD 1000

Deconectatj sistemul de lipire cu aliaj pe durata pauzelor de lucru mai lungi sau
utilizati functia Weller pentru scaderea temperaturii in caz de nefolosire

— Acoperiti varful cu aliaj de lipit inainte de a depozita ciocanul de lipit pe suport.
— Aplicatj aliajul de lipit direct pe punctul de lipire, nu pe varful de lipit.

— nlocuitj varfurile de lipit cu unealta corespunzitoare.

Nu exercitatj forte mecanice pe varful de lipit.

Aparatele de comanda au fost ajustate pentru un varf de lipit mediu. Prin
inlocuirea varfului sau prin utilizarea altor forme de varf, pot aparea abateri.

7 Functii speciale
Functiile speciale sunt impartite in 2 planuri de meniu:

— Meniu 1 cu posibilitati de setare pentru
temperatura in standby, deconectarea temperaturii (Setback), timpul de
deconectare automata (Auto-OFF), abaterea de temperatura, functia Window,
unitatile de temperatura si functia de blocare.

— Meniu 2 cu posibilitati de setare pentru codul ID, functia de calibrare (FCC).

1x = ON/OFF
v 7.1 Selectarea functiilor speciale din meniul 1
Functii speciale Navigare
STANDBY
SETBACK T |
AUTO OFF
OFFSET ! I
WINDOW m
"I EXIT
' 1. Selectati canalul dorit I sau Il pentru introducerea functiilor speciale.
- , - A 2. Mentineti apasate simultan tastele UP si DOWN.
v Dupa 2 s apare pe display afisajul ,— 1 -".
3

U

. Dati drumul tastelor.
Selectarea functiilor speciale din meniul 1 este activata.
Acum pot fi efectuate setarile.
- Cu tastele |, Il selectati punctele din meniu.
- Cu tasta Il parasiti din nou meniul (EXIT).

A Resetarea functiilor speciale la setérile din fabrica

Apasati tasta Il si mentineti-o apasata.

1.
v 2. Ulterior apasati simultan tastele UP si DOWN.

Pe display apare ,FSE".
Statia de reparatii este resetatd acum la setarile din fabrica.

Setarea temperaturii de standby

Dupa o deconectare a temperaturii va fi setatd automat temperatura de standby.
Temperatura efectiva este afisata cu aprindere intermitentd. Pe display apare
,STANDBY*. (100°C-300°C / 200°F-600°F)

1. Tn meniul 1 selectati punctul din meniu STANDBY.
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2. Setati valoarea nominala pentru temperatura de standby cu tasta UP sau
DOWN.

3. Cu tasta | (inapoi) sau Il (inainte) treceti la urmatorul punct de meniu.

Setarea scaderii temperaturii (SETBACK)

Tn cazul in care scula de lipit nu este utilizats, dupé scurgerea timpului Setback
setat, temperatura va fi scdzuta la temperatura de standby. Starea Setback va fi
indicata printr-o afisare cu aprindere intermitenta a valorii efective si pe display se
va afisa ,STANDBY". Apésarea tastei UP sau DOWN pune capét acestei stari
Setback. in functie de scul3, starea Setback poate fi dezactivata cu comutatorul de
deget sau de catre suportul cu conectare/deconectare.

Sunt posibile urmatoarele setari Setback:

A — ,0 min*: Setback OFF (setare din fabrica)

Indicatie

Ul |

L
3

O=

<>

— ,ON*: Setback ON (cu suportul cu conectare/deconectare, dupa asezarea
ciocanului de lipit, temperatura va fi redusa imediat la temperatura de standby).

— ,1-99 min“: Setback ON (timp Setback cu posibilitate de setare individuald)
1. Tn meniul 1 selectati punctul din meniu SETBACK.

2. Setati valoarea Setback cu tasta UP sau DOWN.

3. Cu tasta | (inapoi) sau Il (inainte) treceti la urmatorul punct de meniu.

Tn cazul lucrarilor de lipire cu necesar redus de céldurd, randamentul functiei
Setback poate fi afectat.

Setarea timpului de deconectare automata (AUTO-OFF)
Tn cazul neutilizarii sculei de lipit, dupd scurgerea timpului
AUTO-OFF, incalzirea sculei de lipit va fi deconectata.

Deconectarea temperaturii se va efectua independent de functia Setback setata.
Temperatura efectiva este afisata cu aprindere intermitenta si serveste ca indicator
al caldurii reziduale. Pe display apare ,OFF“. Sub 50 °C (150 °F) pe display apare o
liniutd cu aprindere intermitenta.

Sunt posibile urmatoarele setari pentru timpul AUTO-OFF:

— ,0 min*: functia AUTO-OFF este deconectata.

— ,1-999 min*: timpul AUTO-OFF poate fi setat individual.

1. Tn meniul 1 selectati punctul din meniu OFF.

2. Setati valoarea nominala pentru timpul AUTO-OFF cu tasta UP sau DOWN.

3. Cu tasta | (inapoi) sau Il (inainte) treceti la urmatorul punct de meniu.

RO



10-15

WD 1 (M) / WD 1000

Comportamentul temperaturii la diverse setri ale functiilor SETBACK si
AUTO OFF

Setari Comportamentul temperaturii fara suport cu conectare/deconectare
SETBACK Time |OFF Time
[1-99 min] [1-999 min]
0 0 Scula de lipit ramane la temperatura de lipire setata.
ON
0 T Tn cazul neutilizarii", scula de lipit va fi deconectata dupa scurgerea timpului OFF.
ime
ON
Time 0 Tn cazul neutilizarii", dupa scurgerea timpului SETBACK, temperatura sculei de
lipit va fi redusa la temperatura STANDBY?.
Tn cazul neutilizarii", dupa scurgerea timpului SETBACK, temperatura sculei de
Time Time lipit va fi redusa la temperatura STANDBY?si, dupa scurgerea timpului OFF, scula
de lipit va fi deconectata.
Comportamentul temperaturii cu suport cu conectare/deconectare
0 0 Scula de lipit va fi deconectata in suport®.
ON 0 Temperatura sculei de lipit va fi scazuta in suport® la temperatura STANDBY?.
0 Time Scula de lipit va fi deconectata in suport® dupa scurgerea timpului OFF.
) Temperatura sculei de lipit va fi scazuta in suport® la temperatura STANDBY? si
ON Time - ) . L - ’
dupa scurgerea timpului OFF scula de lipit va fi deconectata.
Time 0 Dupa scurgerea timpului SETBACK, temperatura sculei de lipit va fi scazuté in
suport® la temperatura STANDBY?.
Dupa scurgerea timpului SETBACK, temperatura sculei de lipit va fi scazuta in
Time Time suport® la temperatura STANDBY? si dupa scurgerea timpului OFF, scula de lipit
va fi deconectata.

" Neutilizare = nu se apas tastele UP/DOWN si nu are loc o scidere de temperatura > 5 °C.

2 Temperatura STANDBY trebuie sa se situeze sub temperatura nominala, in caz contrar functia SETBACK este inactiva.

% n cazul in care este conectat un suport cu conectare/deconectare, atunci cand se gaseste in afara acestuia, scula va
ramane intotdeauna la temperatura nominala setata.
Functia suportului va fi activata dupa prima asezare a sculei de lipit

Indicatie

Resetarea modurilor STANDBY si OFF:
— Fara suport cu conectare/deconectare, prin apasarea tastei UP sau DOWN.
— Cu suport cu conectare/deconectare, prin scoaterea sculei de lipit din suport.
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Setarea abaterii de temperatura

Prin introducerea unei abateri de temperatura, temperatura reala a varfului de lipit
poate fi ajustatd cu + 40 °C (+ 70 °F).

1. Tn meniul 1 selectati punctul din meniu OFFSET.

2. Setati valoarea OFFSET a temperaturii cu tasta UP sau DOWN.

3. Cu tasta | (inapoi) sau Il (inainte) treceti la urmatorul punct de meniu.

Setarea functiei Window

Pomind de la o temperatura setatd, blocata, cu ajutorul functiei WINDOW poate fi
setata o fereastra de temperatura de + 99 °C (+ 180 °F).

Pentru a putea utiliza functia WINDOW, statia de reparatii trebuie sa se gaseasca
in starea blocata (vezi ,Conectarea/deconectarea functiei de blocare".

1. Tn meniul 1 selectati punctul din meniu WINDOW.

2. Setati valoarea de temperatura WINDOW cu tasta UP sau DOWN.

3. Cu tasta | (inapoi) sau Il (inainte) treceti la urmatorul punct de meniu.

Schimbarea unitatii de masura a temperaturii

Schimbarea unitétii de mésura a temperaturii din °C in °F sau invers.

1. Tn meniul 1 selectati punctul din meniu °C / °F.

2. Setati unitatea de masura a temperaturii cu tasta UP sau DOWN.

3. Cu tasta | (inapoi) sau Il (inainte) treceti la urmatorul punct de meniu.

Conectarea/deconectarea functiei de blocare

Dupa conectarea blocarii, la statia de reparatii nu mai pot fi operate decét tastele de
temperatura I, Il si lll. Niciuna dintre celelalte setari nu mai poate fi ajustata pana in
momentul deblocarii.

Blocarea statiei de reparatii:

1. In meniul 1 selectati punctul din meniu LOCK.
Pe display se va afisa ,OFF*. Simbolul cheie se aprinde intermitent.

Apasarea tastelor | sau Il in timp ce este afisat ,OFF*, duce la parasirea punctului
de meniu fara memorarea codului de blocare.

A 2. Setati codul de blocare cu tasta UP sau DOWN 1- 999.

3. Apésati tasta Il timp de 5 secunde.
Codul va fi memorat. Se va afisa simbolul cheie. Acum statia este blocata.
Afisajul comuta in meniul principal.

Deblocarea statiei de lipire cu aliaj:

Tn meniul 1 selectati punctul din meniu LOCK.
Pe display se va afisa ,ON“. Se va afisa simbolul cheie.

2. Introduceti codul de blocare cu tasta UP sau DOWN.

3. Apésati tasta lll.
Acum statia este deblocata. Afisajul comuta in meniul principal.

Deblocarea statiei de lipire cu aliaj este posibila si cu ajutorul unei liste de
decodare sau cu fisa reset.

RO
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Indicatie

WD 1 (M) / WD 1000

7.2

Functii speciale

ID T I

FCC
AUTO CHANNEL l I
HI/ LO CONTROL

Selectarea functiilor speciale din meniul 2

Navigare

EXIT I}

Selectati canalul dorit I, Il sau lll pentru introducerea functiilor speciale.
Mentineti apasate simultan tastele UP si DOWN.
Dupé 4 s apare pe display afisarea ,—2 -".
3. Dati drumul tastelor.
Selectarea functiilor speciale din meniul 2 este activata.
Acum pot fi efectuate setarile.
Cu tastele I si ll selectati punctele din meniu.
Cu tasta Il parasiti din nou meniul (EXIT).

N —

Setarea identificarii statiei (codul ID)

La utilizarea interfetei USB optionale, pot fi manevrate si comandate de la distanta
mai multe statii de lipit WD 1 (M) / WD 1000 cu intregul set de functii. Fiecare statie
necesita in acest sens un cod de autentificare (cod ID) pentru a putea fi clar
identificata.

1. n meniul 2 selectati punctul din meniu REMOTE ID.
2. Cu tasta UP sau DOWN introduceti un ID
(valori posibile 0 — 999).
3. Cu tasta | (inapoi) sau Il (inainte) treceti la urmatorul punct de meniu.

Apasati tasta lll pentru a parasi punctul de meniu fara a efectua modificari (EXIT).

Operarea functiei de calibrare (Factory Calibration Check)

Cu functia FCC puteti verifica precizia temperaturii statiei de reparatii si puteti
compensa eventualele abateri. In acest scop, temperatura varfului de lipit trebuie
masurata cu un aparat extern de masurare a temperaturii si cu un varf de masurare
a temperaturii asociat sculei de lipit. Inainte de calibrare trebuie selectat canalul
corespunzator.

AVERTIZARE!

Pericol de provocare a arsurilor

Ciocanul de lipit devine fierbinte in timpul procesului de calibrare. Exista pericol
de ranire prin ardere in cazul in care este atins.

> Nu atingeti ciocanul de lipit fierbinte si nu apropiatj lucruri inflamabile de
acesta.

Modificarea calibrarii la 100 °C / 210 °F

1. Introduceti senzorul de temperatura (0,5 mm) al aparatului extern de masurare
a temperaturii in varful de mésurare a temperaturii.
2. In meniul 2 selectati punctul din meniu FCC.
3. Apésati tasta DOWN .
Va fi selectat punctul de calibrare 100 °C /212 °F .
Acum varful de lipit va fi incalzit la 100 °C / 212 °F.
Controlul setarii se aprinde intermitent imediat ce temperatura este constanta.



WD 1 (M) / WD 1000

Indicatie

<>

Indicatie

b

A

13-15

Comparati temperaturile indicate de aparatul de masura cu afisarea de pe
display.

Cu tasta UP sau DOWN setati la statia de reparatii diferenta dintre valoarea
indicata de aparatul extern de masura si valoarea afisatd la statie.
Calibrarea maxim posibila a temperaturii + 40 °C (+ 70 °F).

Exemplu:

display 100 °C, aparatul extern de masura 98 °C: setare [ 2

display 100 °C, aparatul extern de masura 102 °C: setare [ 2

Apasati tasta lll pentru a parasi punctul de meniu fara a efectua modificari (EXIT).

6.

7.

Apasati tasta-ll (Set), pentru a confirma valoarea.

Abaterea de temperatura a fost resetatd acum la 0. Calibrarea la
100 °C /212 °F este acum incheiata.

Cu tasta Ill parasiti meniul 2.

Modificarea calibrarii la 450 °C / 842 °F

1.

2.
3.

Introduceti senzorul de temperatura (0,5 mm) al aparatului extern de masurare
a temperaturii in varful de masurare a temperaturii.

Tn meniul 2 selectati punctul din meniu FCC.

Apasati tasta UP .

Va fi selectat punctul de calibrare 450 °C / 842 °F .

Acum varful de lipit va fi incélzit la 450 °C / 842 °F.

Controlul setarii se aprinde intermitent imediat ce temperatura este constanta.
Comparati temperaturile indicate de aparatul de masura cu afisarea de pe
display.

Cu tasta UP sau DOWN setati la statia de reparatii diferenta dintre valoarea
indicata de aparatul extern de masura si valoarea afisata la statie.

Calibrarea maxim posibila a temperaturii + 40 °C (+ 72 °F).

Exemplu:

display 450 °C, aparatul extern de masura 448 °C: setare [ 2

display 450 °C, aparatul extern de masura 452 °C: setare [ 2

Apésati tasta Ill pentru a parasi punctul de meniu fara a efectua modificari (EXIT).

6.

1.

Apasati tasta Il (Set), pentru a confirma valoarea.

Abaterea de temperatura a fost resetata acum la 0. Calibrarea la 450 °C /842°F
este acum incheiata.

Cu tasta Ill parasiti meniul 2.

Resetarea calibrarii la setarile din fabrica

1.
2.
3.

4.

Tn meniul 2 selectati punctul din meniu FCC.

Mentineti apasata tasta ll.

Ulterior apasati simultan tastele UP si DOWN .

Pe display apare ,FSE" (Factory Setting Enabled).

Statia de reparatii este resetata acum la calibrarea din fabrica.

Cu tasta | (inapoi) sau Il (inainte) treceti la urmatorul punct de meniu.

Setarea caracteristicii de control pentru WP 120

Cu functia HI / LO CONTROL poate fi setata caracteristica de control pentru
WP 120, setata din fabrica pe HI:

1

2.

Tn meniul 2 selectati punctul din meniu HI / LO.
Setati starea cu tasta UP (HI) sau DOWN (LO).

RO



14-15 WD 1 (M) /WD 1000

8 Resetarea la setarile din fabrica

Resetarea functiilor speciale

Aceasta functie este descrisé la 7.1 Selectarea functiilor speciale in meniul 1%,
,Resetarea functiilor speciale la setdrile din fabrica* de la pagina 8.

Resetarea calibrarii la setarile din fabrica

Aceasta functie este descrisé la 7.2 Selectarea functiilor speciale in meniul 2,
,Resetarea calibrarii la setarile din fabrica" la pagina 12.

9 ingrijirea si intretinerea WD 1 (M) /
WD 1000

Trecerea dintre corpul de incélzire / senzor si varful de lipit nu are voie sa fie
afectata de impuritatj, corpuri straine sau deteriorari, deoarece acestea au efecte
asupra preciziei controlului temperaturii.

10 Mesaje de defectiune si remedierea

defectiunilor
Mesaj/simptom Cauza posibila Masuri de solutionare
Afisare - - -* — Scula nu a fost detectata — Verificati racordul sculei la aparat
— Scula defecta — Verificati scula racordata

Scoateti unul dintre ciocane

— Ciocanul de dezlipit DSX 80 si
ciocanul cu aer cald HAP 1 au fost
racordate simultan

Afigaj "tip " — Varful de lipit al microtool nu este |- Introducetj din nou varful de lipit
corect introdus sau este defect — Tnlocuiti varful de lipit defect

Display-ul nu functioneaza — nu este tensiune de la retea — Conectati comutatorul de retea

(display-ul este stins) — Verificati tensiunea de la retea

— Verificati siguranta aparatului

11 Accesorii

T005 13 841 99 Burete de sérma pentru WDC

T005 15 125 99 WDC 2 Insertie pentru curatare uscata

T005 15161 99 WDH 10T Suport cu conectare/deconectare pentru WP 80
T005 15 162 99 WDH 20T Suport cu conectare/deconectare pentru WMP
T005 27 028 99 WHP 80 Placa de preincalzire, 80 W

T005 27 040 99 WSB 80 Baie de lipire, 80 W

T005 29 181 99 WP 80 Set ciocan de lipit, 80 W

T005 33 125 99 WSP 80 Set ciocan de lipit, 80 W

T00529 179 99 WMP Set ciocan de lipit, 65 W

T005 29 188 99 LR 82 Set ciocan de lipit, 80 W

T005 33 133 99 WTA 50 Set penseta de dezlipit, 50 W

T005 87 597 28 Fisé Reset °C

T005 87 597 27 Fisé Reset °F

T005 31 18599 Modul prelungire USB
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Doar pentru versiunea M

T005 13173 99 Set de dezlipire WMRT

T005 27 042 99 WSB 150 Baie de lipire, 150 W

T005 29 194 99 WP 120 Set de lipit cu suport WDH 10T, 120 W
T005 15121 99 WDH 10 Suport pentru WP 120

T005 29 190 99 Set de lipire WMRP

T005 29 189 99 WSP 150 Set ciocan de lipit, 150 W

T005 15 152 99 WDH 30 Suport pentru WSP 150

Celelalte accesorii va rugam sa le extrageti din manualele de utilizare ale seturilor
individuale de ciocane de lipit.

12 Eliminarea ca deseu
Piesele inlocuite ale aparatului, filtrele sau aparatele uzate trebuie eliminate ca
deseuri conform reglementérilor din tara dumneavoastra.

13 Garantia pentru produs

Drepturile de remediere a deficientelor isi pierd valabilitatea pentru cumparator intr-
un an de la data livrarii. Acest lucru nu se aplica in cazul drepturilor cumparatorului

la o cale de atac conform paragrafelor 478, 479 din Codul Civil (Germania).

Tn cadrul unei garantji pentru produs oferite de noi, ne asumam réspunderea numai
daca garantia pentru structura sau pentru durata de valabilitate a fost emisa de noi

in scris si utilizandu-se notiunea ,Garantje".

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

Manualele de utilizare actualizate le gasiti pe www.weller-tools.com.
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Pregled uredaja

0 NOoO g~ ON =
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11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

Zaslon

Tipka UP

Tipka DOWN

Tipka za temperaturu Il
Tipka za temperaturu Il
Tipka za temperaturu |
Mrezna sklopka

Uticnica za
izjednaCavanje potencijala
Priklju€ne uti¢nice za alat za
lemljenje

USB-sucelje, B-Mini

(WD 1M opcionalno)
Mrezni prikljuc¢ak

Mrezni osigurac

Prikaz temperature
Simbol za temperature
Vremenska funkcija
Zaklju€avanje

Opticka kontrola upravljanja
Tipke za temperaturu
Prikaz fiksne temperature
Posebne funkcije

Ulozak lijevka

Stalak za vrhove lemila
Ulozak za Cis¢enje

WR 2



WD 1 (M) / WD 1000

3-16

Sadrzaj

1 O OVIM UPULAMA ..ottt 3
2 ZavaSu SIQUIMNOSTi.......coviuiiiiiiieiiie e 4
3 OPSEQ ISPOIUKE. ..ottt 4
4 OPIS UFEAGJA ...ceeeeeeeeiiii ettt 4
5 Stavljanje uredaja urad .........cccooooiiiiiiiiiiie e 6
6 Rukovanje uredajem .............ceeiiiiiiiiiiiiee e 7
7 PosebNe fUNKCIJE .......ooiiiiiiiiiiieee e 9
8 Vracanje na tvornic¢ke postavke .15

9 Odrzavanje i servisiranje uredaja WD 1 (M) / WD 1000...

10 Poruke o pogreSkama i otklanjanje kvarova...........cc.ccccoceeeee 15
T PIIDOT e 16
12 ZDBrNJAVANJE ....ceiiiiieiiie e 16
T3 JAMSIVO .o 16

1 O ovim uputama

Zahvaljujemo na povjerenju koje ste nam ukazali kupnjom uredaja
stanica za lemljenje Weller WD 1 (M)/WD 1000. Kod proizvodnje su
za temelj postavljeni najstroziji kriteriji za kakvocu koji osiguravaju
besprijekornu funkciju uredaja.

Ove upute sadrze bitne informacije za sigurno i pravilno pustanje
stanica za lemljenje WD 1 (M)/WD 1000 u rad, za rukovanje,
servisiranje i samostalno uklanjanje jednostavnih kvarova.

D> Proditajte u cijelosti ove upute i sigurnosna upozorenja u privitku
za postupanje s uredajem prije nego Sto zapoc€nete rad sa
stanica za lemljenje WD 1 (M)/WD 1000.

> Cuvaijte ove upute na mjestu koje je lako dostupno svim
korisnicima.

1.1 Direktive koje su uzete u obzir

stanica za lemljenje WD 1 (M)/WD 1000 s mikroprocesorskim
upravljanjem tvrtke Weller udovoljava podacima izjave o sukladnosti
EZ-a, zajedno s direktivama 2004/108/EZ, 2006/95/EZ i 2011/65/EU.

1.2  Ostali vazeéi dokumenti
— Upute za rukovanje stanicom za stanica za lemljenje
WD 1 (M)/WD 1000

— Popratna dokumentacija sa sigurnosnim upozorenjima uz ove
upute

HR
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2 Za vaSu sigurnosti

Stanica za lemljenje WD 1 (M)/WD 1000 proizvedena je sukladno
dostignuc¢ima suvremene tehnologije i priznatim sigurnosno-
tehnickim pravilima. Unato¢ tomu, prijeti opasnost od ozljeda ljudi i
materijalne Stete, ako se ne pridrzavate sigurnosnih upozorenja u
brosuri o sigurnosti u privitku, kao i upozorenja u ovim uputama.
Proslijedite stanicu za popravak WR 2 tre¢im osobama uvijek skupa
s uputama za rukovanje.

2.1 Namjenska uporaba

Koristite stanica za lemljenje WD 1 (M)/WD 1000isklju¢ivo u skladu s

namjenom navedenom u uputama za lemljenje i odlemljivanje pod

ovdje navedenim uvjetima.

U namjensku uporabu stanica za lemljenje WD 1 (M)/WD 1000

takoder spada da

— se pridrzavate ovih uputa,

— se pridrzavate cijele ostale popratne dokumentacije,

— postujete nacionalne propise o sprieavanju nezgoda na lokaciji
gdje se uredaj koristi.

Proizvodac ne preuzima odgovornost za modifikacije na uredaju koje
su poduzete samovoljno.

3 Opseg isporuke
wD1 WD 1000 WD 1M

Upravljacki uredaj v v v
Mrezni kabel v v v
Banana utikac v v v
Lemilo v v
Stalak za v v
Upute za rukovanje v v v
BroSura sa v v v
sigurnosnim

upozorenjima

4 Opis uredaja

Weller WD 1 (M)/WD 1000 svestrano je primjenjiva stanica za
lemljenje za profesionalne popravke na elektroni¢kim sklopovima
najnovije tehnologije u industrijskoj proizvodnoj tehnici kao i u
podrudju servisa i laboratorija.

Digitalna regulacijska elektrotehnika, u kombinaciji s
visokokvalitethom tehnikom senzora i prijenosa topline u lemilu,
omogucuje precizno reguliranje temperature na vrhu lemila. Brzo
bilieZzenje mjernih vrijednosti osigurava najviSu to€nost temperature i
optimalno dinami¢no temperaturno ponasanje u slucaju optereéenja.

Na uredaj WD 1 mogu se prikljuciti sva lemila (osim Microtools) do
80 W. Temperaturno podrucje kre¢e se u rasponu od

50°C - 450°C (150°F — 850°F).

WD 1M viSefunkcionalni je uredaj jer se na njega mogu prikljuciti sva
lemila do 150 W i Microtools (WMRP i WMRT), temperaturno
podrucje kreée se u rasponu od 50°C - 450°C (150°F — 850°F).
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Zadane i stvarne vrijednosti prikazuju se digitalno. Tri tipke za
temperaturu sluze za izravan odabir stalnih temperatura. Postizanje
odabrane temperature signalizira se treperenjem opticke kontrole
upravljanja (simbol , ¥, na zaslonu).

Stanica za lemljenje WD 1 (M)/WD 1000 nudi sljede¢e dodatne

funkcije:

— automatsko prepoznavanje alata i aktiviranje odgovarajucih

upravljackih parametara

— digitalna regulacija temperature

— mogucénost unosa vrijednosti pomaka

— mogucénost programiranja snizavanja temperature(Setback)
— funkcije Standby (pripravnost) i zaklju¢avanje

— ugradenu visokoug¢inkovitu pumpu

— antistaticku izvedbu uredaja po zastiti od elektrostatickog

praznjenja

— razli¢ite mogucnosti izjednacavanja potencijala na uredaju
(standardna konfiguracija)
— korisnicki prilagodenu kalibracijsku funkciju

4.1 Sigurnosni prihvatnik

Ulozak lijevka (21) za lemilo moze se Cetverostruko pomicati i
postaviti u ergonomski najbolji polozaj bez upotrebe alata.

Na straznjoj strani nalaze se moguénosti za odlaganje (22) lemila.
U podnozju stalka nalazi se ulozak za ¢iS¢enje (23) vrha lemila.

4.2 Tehniéki podaci uredaja WD 1 (M) / WD 1000

Dimenzije

Tezina
MrezZni napon

PotroSnja energije
Klasa zastite

Osigurac (12)
WD 1 /WD 1000

Osigurac (12)
WD 1M/ WD 1000

Regulacija temperature
Tocénost temperature
Temperaturna stabilnost

Odvodni otpornik vrha
lemila (od vrha do
uzemljenja)

Odvodnik napona vrha
lemila (od vrha do
uzemljenja)
Izjednacavanje
potencijala

D x S x V (mm): 134 x 108 x 147
D x S x V (u in¢ima): 5,27 x 4,27 x 5,77

oko 3,4 kg

230V, 50/60 Hz
120V, 60 Hz
100V, 50/60 Hz

5w
1i lll, antistatiCko kuciste

T 500mA (230 V, 50/60 Hz)
T1,0A (120 V, 60 Hz)
T1,25A (100 V, 50 Hz)

T 800mA (230 V, 50/60 Hz)
T1,6A (120 V, 60 Hz)
T1,6A (100 V, 50 Hz)

50°C - 450°C (150°F — 842°F)
+9°C (£ 17°F)

+5°C (x 9°F)

Odgovara IPC-J-001

Odgovara IPC-J-001

Preko banana uti¢nice 3,5 mm na
poledini uredaja.
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Izjedna€avanje potencijala

Razli¢itim ozi¢enjem banana uti¢nice 3,5 mm (uti¢nica za
izjednacavanje potencijala) (27) moguée su

4 varijante:

— Cvrsto uzemljenje: bez utikaca (stanje isporuke).

— Srednji kontakt.

— Bez potencijala: s utikacem

— Meko uzemljenje: s utikaem i zalemljenim otpornikom.
Uzemljenje preko odabranog otpornika

USB-sucelie

Upravljacki uredaj WD 1M opremljen je mini USB-suceljem (10). Za

koriStenje USB-suceljem na raspolaganju vam je softver tvrtke

Weller na http://www.weller.de/en/Weller---Download-Center--

Software-Updates.html -u, uz pomo¢ kojeg

— mozete izvrsiti azuriranje softvera (,Firmware Updater“) na svom
upravljackom uredaju i

— daljinski upravljati upravljackim uredajem, kao i graficki prikazivati,
spremati i ispisivati temperaturne krivulje (,Monitorsoftware®).

Napomena Upravljacki uredaji WD 1i WD 1M mogu se naknadno opremiti
USB-suceljem (vidi poglavlje Pribor).
5 Stavljanje uredaja u rad
UPOZORENJE! Strujni udar i opasnost od opeklina

Nepravilnim priklju€ivanjem upravljackog uredaja postoji opasnost
od ozljeda i moguénost ostecenja uredaja. Tijekom rada
upravljackog uredaja postoji opasnost od zadobivanja opeklina na
lemilu.

D> Procitajte u cijelosti sigurnosna upozorenja u prilogu,
sigurnosna upozorenja ovih uputa za rukovanje, kao i upute
vasSeg upravljatkog uredaja prije nego $to upravljacki uredaj
pustite u rad i pridrzavajte se ondje navedenih mjera opreza.

D> Odlozite alat za lemljenje uvijek u sigurnosni prihvatnik kada
alat nije u uporabi.

1. Pazljivo raspakirajte uredaj.

2. Lemila prikljucite na sljedec¢i nacin:
Lemilo s prikljuénim utika¢em utaknite u priklju¢nu uti¢nicu (9)
upravljackog uredaja i blokirajte ga kratkim okretom udesno.

3. Odlozite lemila u zastitni stalak.

4. Provjerite odgovara li mrezni napon podacima na oznaénoj
plogici i je li mrezna sklopka (7) isklju¢ena.

5. Upravljacki uredaj spojite s mrezom (11).

6. Ukljucite uredaj pomo¢u mrezne sklopke (7).

Nakon uklju€ivanja uredaja mikroprocesor izvodi samotestiranje

tijekom kojeg se nakratko pokrecu svi prikazni elementi. Nakon toga

se nakratko prikazuju namjestena temperatura (zadana vrijednost) i

verzija temperature (°C/°F).
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Zatim se elektronika automatski preklapa na prikaz stvarne
vrijednosti. Simbol ,#” (17) pojavljuje se na zaslonu (1) kao opticka
kontrola upravljanja:

— trajno zeleno svjetlo LED diode signalizira zagrijavanje

priklju¢enog alata.

— treperenje signalizira postizanje odabrane radne temperature.

Podatke o alatima koji se mogu prikljuciti na uredaj
WD 1 (M)/WD 1000 nadi éete na popisu pribora na stranici 16.

6 Rukovanje uredajem

6.1  NamjeStanje temperature

Pojedina¢no namjestanje temperature

1.

Ukljucite mreznu sklopku (7) na uredaju.
Na zaslonu se prikazuje stvarna vrijednost temperature.

. Pritisnite tipku UP ili DOWN.

Zaslon se mijenja u namjestenu zadanu vrijednost. Simbol za
temperaturu (14) treperi.

. Pritisnite tipku UP ili DOWN da biste namjestili Zeljenu zadanu

temperaturu:

- Kratkim dodirom tipke zadana vrijednost pomicCe se za jedan
stupanj.

- Trajno drzanje tipke pomi¢e zadanu vrijednost u brzem
odbrojavanju.

Otprilike 2 sekunde nakon pustanja tipki za namjestanje na
zaslonu ¢e se ponovo pojaviti stvarna vrijednost odabranog
kanala.

. Istodobno pritisnite tipke UP i DOWN.

Ako je kanal sada deaktiviran, na zaslonu ¢e se pojaviti prikaz
LOFF*.

Ako je kanal sada aktiviran, na zaslonu ¢e se prikazati stvarna
temperatura.

Spremljeni podaci nece se izgubiti prilikom isklju¢ivanja kanala.

Odabir temperature tipkama za temperaturu |, Il i Il

Zadana vrijednost temperature moze se namjestiti odabirom izmedu
tri spremljene temperaturne vrijednosti (fiksne temperature).

Tvorni¢ke postavke:
I =150°C (300°F), Il = 350°C (662°F), lll = 380°C (716°F)
D> Pritisnite Zeljenu tipku za temperaturu I, 11ili Il .

Na zaslonu ¢e se prikazati zadana temperatura na oko 2

sekunde. Dok se prikazuje zadana temperatura, treperi simbol za

temperaturu.
Potom se zaslon automatski vra¢a na prikaz stvarne vrijednosti.

HR
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Namijestanje vrijednosti temperature na tipkama za temperaturu I, Il i

Pritisnite Zeljenu tipku za temperaturu I, Il ili Il

Namjestite zadanu vrijednost temperature tipkom UP ili DOWN.
Zeljenu tipku za temperaturu I, 1 ili Il drZite pritisnutu tri sekunde.
Za to vrijeme treperi prikaz temperature za odgovaraju¢u

vrijednost temperature. Postavljena vrijednost pohranjuje se
nakon 3 sekunde.

. Ponovo pustite tipku za temperaturu.

Napomena Dodjeljivanje nize ,Setback” temperature jednoj od tipki za
temperaturu pruza mogucnost ruénog snizavanja temperature u
slu€aju nekoristenja lemila.

6.

>

2 Lemljenje i odlemljivanje

Lemljenje obavljajte pridrzavajuéi se uputa za rukovanje za
priklju¢eno lemilo.

Rukovanje vrhovima lemila

Pri prvom zagrijavanju lemom navlazite selektivni vrh lemila koji
se moze pokositriti. To uklanja slojeve oksida koji su uvjetovani
¢uvanjem i necisto¢e na vrhu lemila.

Obratite paznju pri stankama u lemljenju i prije odlaganja lemila na
to da je vrh lemila dobro pokositren.

Ne koristite katalizatore koji su previSe agresivni.
Uvijek pazite na pravilan dosjed vrhova lemila.
Odaberite $to nizu radnu temperaturu.

Odaberite najveci oblik vrha lemila koji je mogu¢ za tu primjenu,
nepisano pravilo: otprilike veli¢ine kao i lemna tocka.

Osigurajte prijelaz topline izmedu vrha lemila i lemnog mjesta na
velikoj povrsini na nacin da dobro pokositrite vrh lemila.

Tijekom duljih prekida rada iskljucite sustav za lemljenje ili
upotrijebite funkciju Weller za smanjenje temperature tijekom
neuporabe.

Prije nego $to odlozite lemilo, navlazite vrh lemom.
Stavite lem izravno na lemno mjesto, ne na vrh lemila.
Vrhove lemila mijenjajte odgovarajuéim alatom.

Ne vrsite mehanicku silu na vrh lemila.

Napomena Upravljacki uredaji prilagodeni su za vrh lemila srednje veliCine.
Zbog zamjene vrha ili uporabe drugih oblika vrhova moze doc¢i do
odstupanja.
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7 Posebne funkcije

Posebne funkcije podijeljene su u 2 razine izbornika:

— lzbornik 1 s moguénostima namjestanja
temperature pripravnosti, isklju¢ivanja temperature (Setback),
automatskog vremena iskljucivanja (Auto-OFF), temperaturnog
pomaka, funkcije Window, temperaturnih jedinica i funkcije
zaklju€avanja.

— Izbornik 2 s moguénostima namjestanja ID koda, funkcije
kalibriranja (FCC).

71

Posebne funkcije
STANDBY

SETBACK

AUTO OFF T
OFFSET
WINDOW 3 Il
°C/I°F

Odabir posebnih funkcija u izborniku 1

Navigacija

I
EXIT

0

1. Istodobno pritisnite i drzite tipke UP i DOWN.
Nakon 2 sek. na zaslonu ce se pojaviti prikaz ,— 1 -
2. Pustite tipke.

Aktiviran je odabir posebnih funkcija izbornika 1.
Sada mozete namjeStati postavke.

- Tipkama |, 1l odaberite stavke izbornika.

- Tipkom Ill ponovo napustite izbornik (EXIT).

Vracanje posebnih funkcija na tvornicke postavke

1. Pritisnite i drzite tipku .

2. Zatim istodobno pritisnite tipke UP i DOWN.
Na zaslonu se pojavljuje ,FSE*.
Stanica za popravak ponovo je postavljena na tvornicke
postavke.

NamjesStanje temperature pripravnosti (Standby)

Nakon isklju¢ivanja temperature automatski se postavlja

temperatura pripravnosti. Stvarna temperatura prikazana je treptavo.

Na zaslonu se pojavljuje ,STANDBY".

1. Odaberite stavku izbornika STANDBY u izborniku 1.

2. Namjestite zadanu vrijednost za temperaturu pripravnosti
tipkomUP ili DOWN.

3. Tipkom I (natrag) ili Il (naprijed) prijedite na sljedecu stavku
izbornika.

HR
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NamjesStanje snizavanja temperature (SETBACK)

Ako se lemilo ne koristi, temperatura ¢e se nakon isteka

postavljenog vremena snizavanja temperature (Setback) spustiti na

temperaturu pripravnosti (Standby). Stanje snizavanja temperature
prikazuje se treptavom stvarnom vrijedno$éu, a na zaslonu se
prikazuje ,STANDBY*. Pritiskom na tipku UP ili DOWN prekida se

stanje snizavanja temperature. Ovisno o alatu, sklopka za prst ili

stalak za uklapanje/isklapanje deaktiviraju stanje snizavanja

temperature.

Moguce su sljedece postavke snizavanja temperature:

— ,0 min*: Setback OFF (tvorniCka postavka)

— ,ON": Setback ON (nakon odlaganja lemila na stalak za
uklapanje/isklapanje temperatura se odmah regulira na
temperaturu pripravnosti).

- ,1-99 min“: Setback ON (moguc¢nost prilagodenog namjestanja
vremena snizavanja temperature)

1. Odaberite stavku izbornika SETBACK u izborniku 1.

2. Namijestite vrijednost Setback tipkomUP ili DOWN.

3. Tipkom I (natrag) ili Il (naprijed) prijedite na sljedecu stavku

izbornika.

Tijekom radova lemljenja koji zahtijevaju vrlo malo topline moze se
ugroziti pouzdanost funkcije snizavanja temperature (Setback).

Postavljanje automatskog vremena isklju¢ivanja (AUTO-OFF)

Ako se lemilo ne koristi, grijanje lemila iskljucit ¢e se nakon isteka
vremena AUTO-OFF.

Isklju€ivanje temperature izvrsit ce se neovisno o postavljenoj
funkciji Setback. Stvarna temperatura prikazana je treptavo i sluzi za
prikaz preostale topline. Na zaslonu se pojavljuje ,OFF“. Na
temperaturi manjoj od 50°C (120°F) na zaslonu se prikazuje treptava
crtica.

Moguce su sljedece postavke vremena AUTO-OFF (automatsko

isklju¢ivanje):

— ,0 min*: funkcija AUTO-OFF je isklju¢ena.

- ,1-999 min“: vrijeme AUTO-OFF, moguc¢nost prilagodenog
namjestanja.

1. Odaberite stavku izbornika OFF u izborniku 1.

2. Namjestite zadanu vrijednost vremena AUTO-OFF tipkomUP ili
DOWN.

3. Tipkom I (natrag) ili Il (naprijed) prijedite na sljedecu stavku
izbornika.
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Temperaturno ponasanje za razli¢ite postavke funkcija SETBACK i
AUTO-OFF

Postavke Temperaturno ponaSanje bez stalka za uklapanje/isklapanje
SETBACK OFF Time
Time [1-99 (vrijeme
min] iskljugivanja)
[1 =999 min]
0 0 Lemilo ostaje na namjestenoj temperaturi lemljenja.
ON
0 i Ako se lemilo ne koristi", ono ¢e se iskljuciti nakon isteka vremena
Time AUTO-OFF.
ON
Time 0 Ako se lemilo ne koristi", temperatura ¢e mu se spustiti na
temperaturu pripravnosti? nakon isteka vremena SETBACK.
Ako se lemilo ne koristi", temperatura ¢e mu se spustiti na
Time Time temperaturu pripravnosti? nakon isteka viemena SETBACK i ono
¢e se iskljuciti nakon isteka vremena OFF.
Temperaturno ponasanje sa stalkom za uklapanje/isklapanje
0 0 Lemilo se iskljuduje u stalku za uklapanjefisklapanje®.
ON 0 Temperatura lemila regulirano se snizava u stalku® na temperaturu
pripravnosti?.
0 Time Lemilo se iskljuuje u stalku® nakon isteka vremena OFF.
) Temperatura lemila regulirano se snizava u stalku® na temperaturu
ON Time : 2) : R :
pripravnosti? i lemilo se iskljucuje nakon isteka vremena OFF.
Time 0 Temperatura lemila regulirano se sniZava u stalku® nakon vremena
SETBACK na temperaturu pripravnosti?.
Temperatura lemila regulirano se sniZava u stalku® nakon isteka
Time Time vremena SETBACK na temperaturu pripravnosti? i lemilo se
iskljuuje nakon isteka vremena OFF.

" nekoristenje = ne pritis¢u se tipke UP/DOWN i ne postoji pad temperature > 5 °C.

2 Temperatura STANDBY mora biti manja od namjestene zadane temperature jer je u protivnom

neaktivna funkcija SETBACK.

3 Kada je prikljucen stalak za uklapanje/isklapanje, lemilo izvan stalaka uvijek ostaje na namjestenoj
zadanoj temperaturi.
Funkcija stalak aktivira se nakon prvog odlaganja lemila

Napomena Vracanje nacina STANDBY i OFF u pocetno stanje:

— Ako nema stalka za uklapanje/isklapanje, pritiskom tipke UP ili
DOWN.

— Ako postoji stalak za uklapanje/isklapanje, uzimanjem lemila sa
stalka.

HR
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NamjesStanje temperaturnog pomaka
Relana temperatura vrha lemila moze se prilagoditi unosom
temperaturnog pomaka za + 40°C (+ 70°F).
'j°c A 1. Odaberite stavku izbornika OFFSET u izborniku 1.
— L’ 2. Namijestite vrijednost temperaturnog pomaka tipkom UP ili

v DOWN.
3. Tipkom I (natrag) ili Il (naprijed) prijedite na sljedec¢u stavku

1] : ;
O O O izbornika.

Namjestanje funkcije Window

Pocevsi od namjestene, zakljuéane temperature, pomoéu funkcije
WINDOW moguce je namjestiti temperaturni raspon od + 99°C
(£ 180 °F).

Napomena Da bi se mogla koristiti funkcija WINDOW, stanica za popravak
mora biti u zaklju¢anom stanju. (vidi ,Ukljucivanje/iskljucivanje
funkcije zaklju¢avanja®)

'-' lj"c 1. Odaberite stavku izbornika WINDOW u izborniku 1.

,-, L’ 2. Namjestite vrijednost temperature WINDOW tipkomUP ili DOWN.

3. Tipkom I (natrag) ili Il (naprijed) prijedite na sljedecu stavku
izbornika.

il
O O Promjena jedinice temperature
°F

Promjena jedinice temperature iz °C u °F.
1. Odaberite stavku izbornika °C/°F u izborniku 1.
2. Namijestite jedinicu temperature tipkomUP ili DOWN.

| 1l 3. Tipkom I (natrag) ili Il (naprijed) prijedite na sljede¢u stavku
O O @) izbornika.

Uklju€ivanje/isklju€ivanje funkcije zaklju¢avanja

Nakon uklju€ivanja funkcije zaklju€avanja, na stanici za popravak
moguce je koristiti samo tipke za temperaturu I, Il i lll. Sve ostale
postavke ne mogu se viSe mijenjati sve dok se stanica ne otkljuca.
Zakljuavanje stanice za popravak:

1. Odaberite stavku izbornika LOCK u izborniku 1.
Na zaslonu se prikazuje ,OFF*“. Simbol klju€a treperi.

Napomena Ako se pritisnu tipke I ili Il tijekom prikaza ,OFF*, napustit ¢ete
stavku izbornika bez spremanja kdéda za zaklju¢avanje.

\ |/
\", hfr 2. Kbéd za zaklju¢avanje namjestite tipkama UP ili DOWN u rasponu
e dC od 1-999.
e "7 |NT 3. Pritisnite tipku Ill na 5 sekundi.
I I M Kbéd je pohranjen. Prikazuje se simbol klju¢a. Stanica je sada
O O O zaklju€ana. Zaslon se mijenja u glavni izbornik.

Otkljucavanije stanice za lemljenje:

A 1. Odaberite stavku izbornika LOCK u izborniku 1.
Na zaslonu se prikazuje ,ON*. Prikazuje se simbol kljuca.

{In b} 2. Kbéd za zaklju¢avanje unesite pomocu tipki UP ili DOWN.
| 1l il 3. Pritisnite tipku Il
O O Stanica je sada otkljuéana. Zaslon se mijenja u glavni izbornik.

Napomena Stanicu za lemljenje moguce je otklju€ati uz pomo¢ popisa za
dekodiranje ili utikaCa za vracanje na izvorne postavke.
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7.2  Odabir posebnih funkcija u izborniku 2
Posebne funkcije Navigacija
ID
FCC I} I
AUTO CHANNEL T
HI/LO CONTROL I
EXIT [}
1. Odaberite zeljeni kanal I, Il ili lll da biste unijeli posebne funkcije.

2. Istodobno pritisnite i drzite tipke UP i DOWN.
Nakon 4 sek. na zaslonu ¢e se pojaviti prikaz ,— 2 —“.
3. Pustite tipke.
Aktiviran je odabir posebnih funkcija izbornika 2.
Sada mozete namjestati postavke.
- Tipkama | i Il odaberite stavke izbornika.
- Tipkomlll ponovo napustite izbornik (EXIT).

Postavljanje pristupnog koda stanice (ID kod)

Pri upotrebi dodatnihUSB-sucelja moguce je rukovanije i daljinsko
upravljanje s viSe stanice za lemljenje WD 1 (M)/WD 1000 sa svim
funkcijama. Svaka stanica za to treba oznaku stanice (ID kod) kako
bi se mogla jedinstveno identificirati.
1. Odaberite stavku izbornika REMOTE ID u izborniku 2.
2. Tipkom UP ili DOWN unesite ID
(moguce vrijednosti 0 — 999).
3. Tipkom I (natrag) ili ll(naprijed) prijedite na sljedecu stavku
izbornika.

Pritisnite tipku 1l da biste napustili stavku izbornika bez spremanja
promjena (EXIT).

Koristenje kalibracijske funkcije (Provjera tvornitke kalibracije —
Factory Calibration Check)

Pomocu kalibracijske funkcije (FCC) mozete provjeriti to€nost
temperature stanice za popravak i izjednaciti eventualna odstupanja.
Da biste to ucinili, temperatura vrha lemila mora se izmjeriti vanjskim
uredajem za mjerenje temperature i mjernom sondom za
temperaturu koja je dodijeljena lemilu.

Prije kalibracije mora se odabrati odgovarajuéi kanal.

UPOZORENJE!

Opasnost od opeklina

Tijekom postupka kalibracije lemilo postaje vruce. U slu€aju
dodirivanja postoji opasnost od opeklina.

> Ne dodirujte vruée lemilo i ne nosite zapaljive predmete blizu
vruéeg lemila.

HR
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Promjena kalibracije na 100°C/212°F

Crr 1. Temperaturni senzor (0,5 mm) vanjskog uredaja za mjerenje

,- L L temperature uvedite u mjernu sondu za temperaturu.

v 2. Odaberite stavku izbornika FCC u izborniku 2.

3. Pritisnite tipku DOWN.
Odabrana je kalibracijska tocka 100°C/212°F.

O O O Vrh lemila zagrijava se na 100°C/212°F.

Regulacijska kontrola treperi ¢im se postigne stalna temperatura.

4. Usporedite prikazane temperature uredaja za mjerenje s
prikazom na zaslonu.

5. Tipkom UP ili DOWN na stanici za popravak namjestite razliku
izmedu prikazane vrijednosti na vanjskom uredaju za mjerenje i
vrijednosti prikazane na stanici.

Maksimalno moguce temperaturno uskladivanje + 40°C (x72°F).
Primjer:

zaslon 100°C, vanjski mjerni uredaj 98°C: postavka A 2

zaslon 100°C, vanjski mjerni uredaj 102°C: postavka ¥ 2

Napomena Pritisnite tipku lll da biste napustili stavku izbornika bez spremanja
promjena (EXIT).
6. Pritisnite tipku Il (Set) da biste potvrdili vrijednost.
Odstupanje temperature sada je vraéeno u pocéetno stanje na 0.
Time je dovrSena kalibracija na 100°C/212°F.
7. Tipkom Il napustite izbornik 2.

Promjena kalibracije na 450°C/842°F

,' ,' ,' A 1. Temperaturni senzor (0,5 mm) vanjskog uredaja za mjerenje
’- , temperature uvedite u mjernu sondu za temperaturu.
- 2. Odaberite stavku izbornika FCC u izborniku 2.
v& Pritisnite tipku UP.

I Il i Odabrana je kalibracijska tocka 450°C/842°F.
O O O Vrh lemila zagrijava se na 450°C/842°F.

Regulacijska kontrola treperi ¢im se postigne stalna temperatura.

4. Usporedite prikazane temperature uredaja za mjerenje s
A prikazom na zaslonu.

5. Tipkom UP ili DOWN na stanici za popravak namjestite razliku
v izmedu prikazane vrijednosti na vanjskom uredaju za mjerenje i
Il vrijednosti prikazane na stanici.

O Maksimalno moguce temperaturno uskladivanje + 40°C (x72°F).
Primjer:
zaslon 450°C, vanjski mjerni uredaj 448°C: postavka A 2
zaslon 450°C, vanjski mjerni uredaj 452°C: postavka V¥ 2

Napomena Pritisnite tipku Ill da biste napustili stavku izbornika bez spremanja
promjena (EXIT).
6. Pritisnite tipku Il (Set) da biste potvrdili vrijednost.
Odstupanje temperature sada je vraéeno u pocetno stanje na 0.
Time je dovrSena kalibracija na 450°C/842°F.
7. Tipkom Il napustite izbornik 2.

'- '- ,- Vraéanje kalibracije na tvornicke postavke
,- , , 1. Odaberite stavku izbornika FCC u izborniku 2.
- 2. Drzite pritisnutu tipku III.

3. Zatim istodobno pritisnite tipke UP i DOWN.
n Na zaslonu se pojavljuje ,FSE" (Factory Setting Enabled —
o Omogucene tvornicke postavke).
Stanica za popravak ponovo je postavljena na tvornicku
kalibraciju.
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4. Tipkom I (natrag) ili Il (naprijed) prijedite na sljede¢u stavku

izbornika.

Ako se koristi stalak za uklapanje/isklapanje, ova se funkcija vra¢a u
pocetni polozaj prilikom uzimanja alata sa stalka.

Postavljanje upravljackih karakteristika za WP 120

A Pomocu funkcije HI/LO CONTROL moguce je namijestiti tvornicki

postavljenu upravljacku karakteristiku HI za uredaj WP 120:
1. Odaberite stavku izbornika HI/LO u izborniku 2.
2. Namijestite status tipkom UP (HI) ili DOWN (LO).

8 Vracanje na tvorni¢ke postavke

Vraéanje posebnih funkcija u pocetni polozaj

Ova funkcija opisana je u odjeljku ,7.1 Odabir posebnih funkcija u
izborniku 1%, ,Vracanje posebnih funkcija na tvorniCke postavke® na

stranici 9.

Vraéanje kalibracije na tvornic¢ke postavke

Ova funkcija opisana je u odjeljku ,7.2 Odabir posebnih funkcija u
izborniku 2%, ,Vrac¢anje kalibracije na tvorniCke postavke“ na stranici

13.

9 Odrzavanje i servisiranje uredaja
WD 1 (M) / WD 1000

Na prijelazu izmedu grijaceg tijela/senzora i vrha lemila ne smije biti
prljavstine, stranih tijela ili oSte¢enja jer to negativno utje€e na

preciznost reguliranja temperature.

10 Poruke o pogreskama i otklanjanje

kvarova

Mogucéi uzrok

— Alat nije prepoznat
— Alat je neisprava

Mjere za uklanjanje kvara

Provijeriti prikljucak alata na
uredaju

Provjeriti prikljueni alat

Prikaz ,savjet”

— Vrh lemila Microtools nije
pravilno utaknut ili je
neispravan

Ponovno utaknite vrh lemila
Zamijenite neispravan vrh lemila

Zaslon ne radi
(zaslon iskljucen)

— nema mreznog napona

Ukljugiti mreznu sklopku
Provjeriti mrezni napon
Provijeriti osigura¢ uredaja

HR
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11 Pribor

TOO5 13 841 99
TO05 15 125 99
TO05 15 161 99
TO05 15 162 99
TO05 27 028 99
TO05 27 040 99
TO05 29 181 99
TO05 33 125 99
TO05 29 179 99
TO05 29 188 99
TO05 33 133 99
TO05 87 597 28
TOO5 87 597 27
TOO05 31 185 99

Samo za verziju M

TO05 13173 99
TO05 27 042 99

TO05 29 194 99
TO05 15 121 99

TO05 29 190 99
T005 29 189 99

TO05 15 152 99

WD 1 (M) / WD 1000

Spirala za ¢iS¢enje WDC

WDC 2 Umetak za suho ¢iSc¢enje

WDH 10T Stalak za uklapanje/isklapanje WP 80
WDH 20T Stalak za uklapanje/isklapanje WMP
WHP 80 Grija¢a plo¢a, 80 W

WSB 80 Kada za lemljenje, 80 W

WP 80 Komplet lemila, 80 W

WSP 80 Komplet lemila, 80 W

WMP Komplet lemila, 65 W

LR 82 Komplet lemila, 80 W

WTA 50 Komplet pinceta za odlemljivanje, 50 W
Sklopka za reset °C

Sklopka za reset °F

USB modul za proSirenje

Komplet za odlemljivanje WMRT
WSB 150 Kada za lemljenje, 150 W

WP 120 Komplet lemila s postoliem WDH 10T
WDH 10 Stalak zaWP 120

Komplet za lemljenje WMRP
WSP 150 Komplet lemila, 150 W
WDH 30 Stalak za WSP 150

Ostali pribor naci ¢ete u uputama za rukovanje pojedinih kompleta

lemila.

12 Zbrinjavanje

Vrsite zbrinjavanje zamijenjenih elemenata uredaja, filtra ili dotrajalih
uredaja sukladno propisima vase drzave.

13 Jamstvo

Prava kupca na uklanjanje nedostataka proizvoda zastaruju godinu
dana od dana isporuke kupcu. To ne vrijedi za prava kupca na
regres sukladno ¢lanovima 478, 479 Gradanskog zakonika.

Na temelju jamstva koje smo dali odgovornost preuzimamo samo
ako smo jamstvo za svojstva ili za vijek trajanja dali u pismenom
obliku uz uporabu pojma "Jamstvo".

Prava na tehnicke izmjene pridrzanal!

Azurirane upute za rukovanje naci ¢ete na adresi
www.weller-tools.com.



WD 1/WD 1000 - Circuit Diagram
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WD 1 /WD 1000 - Exploded Drawing
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WD 1M /WD 1000 - Circuit Diagram



WD 1M/ WD 1000 — Exploded Drawing
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0
Fax: +49 (0) 7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.

Viale Europa 80

20090 Cusago (MI)
Phone: +39 (02) 9033101
Fax: +39 (02) 90394231

FRANCE

Apex Tool Group S.N.C

25 Av Maurice Chevalier
77832 Ozoir-la-Ferriere Cedex
Phone: +33 (0) 1.64.43.22.00
Fax: +33(0) 1.64.43.21.62

GREAT BRITAIN
Apex Tool Group

(UK Operations) Ltd

4t Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700

Fax: +44 (0) 191 417 9421

www.weller-tools.com

© 2015, Apex Tool Group, LLC.

Weller® is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC.

SWEDEN

Apex Tool Group AB
Fabriksgatan 4

531 30 Lidkoping

Phone: +46 (0) 510 77 71 720

SWITZERLAND
Apex Tool Switzerland Sarl
Crét-St-Tombet 15

2022 Bevaix

Phone: +41 (0) 24 426 12 06
Fax: +41 (0) 24 425 09 77

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152
Phone: +1 (800) 688-8949
Fax: +1(800) 234-0472

CANADA
Apex Tools - Canada

5925 McLaughlin Rd. Mississauga

Ontario L5R 1B8
Phone: +1 (905) 455 5200
Fax: +1 (905) 387-2640

T005 56 869 65 /07.2015
T005 56 869 64  /07.2014

AUSTRALIA

Apex Tools

P.O. Box 366, 519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640

Phone: +61 (2) 6058-0300

Fax: +61 (2) 6021-7403

INDIA

Apex Power Tools India Pvt. Ltd.
Regus business centre

Level 2, Elegance, Room no. 214
Mathura Road, Jasola

New Delhi - 110025

CHINA

Apex Tool Group

A-8 Building, No. 38 Dongsheng Road,
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai 201201

Phone: +86 (21) 60 88 02 88

Fax: +86 (21) 60 88 02 89

SOUTH EAST ASIA

Apex Power Tools India Pvt. Ltd.
Gala No. 1, Plot No. 5

S. No. 234, 235, 245

India land Global Industrial Park
(Next to Tata Johnson Control)
Taluka-Mulsi, Phase-I

Hinjawadi Pune (411057)
Maharashtra, India
toolsindia@apextoolgroup.com






